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demselben verbundenen Hebel nach oben, wodurch 
die Bremse, je nach Bedarf, etwas geluftet oder 
ganzlich ausgelost wird. Hierdurch sinkt der Full- 
druck, das Gewicht zieht die Bremse an, und der 
gewiinschte Druck stellt sich sofort wieder ein. 

Auf diesc Weise wird derselbe wahrend des 
Fullens genau gleichmaDig gehalten, und es ist an 
der Maschine wahrend des Betriebes wahrzunehmen, 
wie der Hebel unaufhorlich auf- und abspielt und 
die Bremse um die erforderlichen Betrage be- und 
entlastet. 

Tatsachlich ist auch die Gewichtsdifferenz fur 
Fasser gleicher GroBe eine kaum merkbare. 

Zum Schlusse sei noch auf folgende Eigen- 
schaften der Maschine hingewiesen : 

Beim Sinken der Plattform erfaWt dieselbe eine 
an einer Zugstange verstellbare Knagge und riickt 
dadurch selbsttatig die Maschine aus, sobald das 
Fa6 gefullt ist. Wahrend des E’iillrns ist das FaR 
von einem unten offenen Mantel aus Segelleinen 
umschlossen, der in der Fig. 1 etwas kurzer als 
normal gezeichnet ist, nm den darunter befindlichen 
Fullrumpf sichtbar zu niachen. Durch AnschluB 
an die Entliiftnng wird nun der Raum zwischen 
Mantel und Fa13 abgesaugt und aller Stanh, der sich 
beim Fullen bilden kann, direkt entfernt. 

Die betreffende Staubmenge ist iihrigens nur 
eine minimale; da das Fiillgut in ununterbrochener 
Beweguiig und unter kraftigem Druck eingefullt 
wird. 

Referate. 
I. 5.  Elektrochemie. 

Morris M. Green. Die Rohmaterialienquellen fur 
die elektrochemischen Industrien der Niagara- 
falle. (Electrochem. and Metallurgical Ind. 3, 
296-297. August 1905.) 

Die wichtigsten, in den elektrocheniischen Etablisse- 
ments an den Niagarafallen benutzten Rohmate- 
rialien sind : Salz zur Erzeugung von Atznatron 
nach den Ackcr- und Castnermethoden; Koks zur 
Herstellung von Graphit, Carborundum und Siloxi- 
kon; Anthracitkohle fiir die Fabrikation von Gra- 
phit und Kallr fur die Chlorkalk- und Carbidin- 
dustrien. Verf. bespricht die bequemsten Bezugs- 
quellen und die ungefahren Preisverhaltnisse im 
einzelne,,. D. 
Beehhold. Wissensehaftliches nnd Technisehes von 

(Chem. Zeitschr. 4, 169-172. 

Der Verf. giht eine ubersicht uber die bisherigen 
Errungenschaften in der Kolloidchemie. Obwohl 
bereits 1861 von G r a h a m genau charaliterisiert 
und von den Kristalloiden wharf unterschieden, 
blieben die Kolloide doch lange von der Wissen- 
schaft wenig beachtet, und erst in neuerer Zeit 
ist in dieser Hinsicht eine Wandlung eingetreten. 
Die Kolloide verdienen schon um deswillen das 
hochste Interesse, weil Pflanzen und Tiere zum 
iiberwiegenden Teile aus Kolloiden aufgebaut sind. 
Eine scharfe Grenze zwischen Kristalloiden und 
Kohiden gibt es nicht; die GrenLe ist auch ab- 
hangig von der fur die Dialyse gcwablten Membran. 
Als eine sehr geeignete Membran hat sich neuer- 
dings die Amuionhaut des menschlichen Embryos 
erwiesen, durch die es z. B. moglich gewesen ist, 
zwei Bestandtcile des Diphtherietoxins, die Toxine 
und die Toxone, zu trennen. Charakteristisch fur 
die Kolloide ist ferner, daB sie m Losung keinen 
oder fast keinen osmotischen Druck ausiiben. Da 
der hkufig beobachtete geringe osmotische Druck 
auch auf die Anwesenheit $on Kristalloiden, die 
dch  nie vollig von den Kolloiden trennen lassen, 
ganz oder teilweise zuriickgefuhrt werden kann, 
KO sind Bestimmungen des Molekulargewichts von 
EiweiB usw. auf diesem Wege ganz unzulassig. 
Eine weitere Eigentumlichkeit der Kolloide ist das 
Tyndallphanomen, daO namlich Lichtstrahlen, die 
durch ihre Losungen gehen, zerstreut und polari- 

den Kolloiden. 
15./4. 1905. Frankfurt a. M.) 

siert werden, wie durch feine Suspensionen. Tat- 
sachlich hat man neuerdings mit Hilfe des Ultra- 
mikroskops kolloidale Losungen (z. B. von Gold 
und Silber) in feinste Suspensionen aufliisen kijnnen. 
Kolloide lassen sich ferner duroh verschiedene 
Mittel, besonders durch Elektrolyte, aus ihren 
Losungen ausflocken. Die Leichtigkeit der Aus- 
flockung steigt haufig mit der Wertiglreit der 
Kationen der angewandten Salze. Es gibt Kolloide, 
die beim Einfijhren eines elektrischen Stromes nach 
der Anode, und andrre, die nach der Kathode 
wandern; Kolloide ungleicher Wandernngsrichtung 
flocken sich beim Vermischen meist gegenseitig 
aus, solche von gleicher Wandernngsrichtung lassen 
sich beliebig mischen, ohne daB eine Abscheidung 
erfolgt. Encllich ist noch die Adsorptionsfahigkcit 
der Kollcide hervorzuheben; besonders leicht 
pflegen sich Kolloide von entgegengesetzter Wande- 
rungsrichtung gegenseitig zu binden. Die Adsorp- 
tion kann auch in chernische Bindung ubegehen 
(Diphtherietoxin und -antitoxin). Die meisten Kol- 
loide kommen euWer in loslicher Form, den Solen, 
auch in unloslicher Form, den Gelen, VOP. Letztere 
hat man sizh wahrscheinlich als wabenformige 
Stmkturen ( B u t s  c h 1 i) vorzustellen. 

Die Kolloide haben die hochste Redeutung fur 
die LebensvorganEe und verdanken dies wohl 
hauptsachlich der Eigenschaft der kolossalen Ober- 
flachenentwicklung, die die schnellste chemische 
Wirkung (Verfliissignng) und damit den raschesten 
Verkehr im Organismus ermoglicht. Die Verwen- 
dung der Kolloide (wie Leim, Gelatine, EiweiW usw.) 
in der Technik ist uralt; bei der Kliimng vieler 
Getranke und der Abwasser spielen sie eine groWe 
Rolle. Die Wichtigkeit des kolloidalen Zustandes 
fur die Farberei ist, gleichfalls schon Bngst erkannt 
worden. Die photographische Technik macht aus- 
giebigen Gebrauch von den Kolloiden, und auch in 
der Heilkunde haben manche dcrselben (kolloidale 
Metalle wie Kollargol) erfolgreiche Verwendung ge- 
f unden. Dr - 
A. Lottermoser. Uber einige Adsorptionsverbin- 

dungen des kolloidalen Silbers und anderer 
organischer Kolloide mit organisehen Kolloiden. 
(J. prakt. Chem. (2) 11,296-304. 17./3. 1905. 
Dresden.) 

Die Schutzwirkung, die organische Kolloide auf 
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anoganische ausuben, ist schon von verschiedenen 
Forschern fruher beobachtet worden; neuerdings 
haben besonders die Arbeiten von P a a 1 inter- 
ressante Aufschlusse gebracht. Die P a a 1 sohen 
Kolloide sind, wie alle mit Schutzwirkung herge- 
stellten Kolloide, nicht reine Verbindungen oder 
Elemente, sondern enthalten mehr oder weniger 
van dem Schutzkolloid und haben teilweise dessen 
Eigenschaften angenommen, gehoren also in die 
Klasse der Adsorptionsverbindungen. Verf. hat 
eine groSere Reihe von Versuchen zur Herstellung 
solcher Adsorptionsverbindungen des Silbers mit 
verschiedenen Schutzkolloiden angestellt. Eier- 
albumin eignet sich sehr gut; die Darstellung des 
Silberhydrosols erfolgt einfaLh durch Zusatz von 
Silbernitrat zur EiweiSlosung bei Gegenwart von 
Alkali und Reduktion mit Formddehyd, Trauben- 
zucker usw. oder auch durch einfaches Erhitzcn, 
in welch letzterem Falle gleichzeitig alkalische 
Spaltung des Albumins eintritt. Gereinigt wird die 
Losung darin durch Dialyse. Ahclich wie Albumin 
wirkt eine durch Erhitzen von Starke mit verd. 
Natronlauge bereitet,e Starkelosung. Die mittels 
Starke hergestellten Silberhydrosole weichen von 
den Eiweifiadsorptionsverbindungen in den Eigen- 
schaften betrachtlich ab; sie sind vie1 bestandiger 
gegen Elektrolyte. Alkohol bewirkt Fallung des 
festen Hydrosols, das beini Trocknen seine Hydro- 
solnatur nicht verliert. Ahnliche Ergebnisse erzielt 
man bei Verwendung von Gelatine, Dextrin usw. 
Weniger haltbaxe Hydrosole liefert eine alkalische 
Losung von kiiuflichem Hautpulver. - Der oben 
erwihnten Stirkelosung lassen sich nach dem Neu- 
tralisieren mit Essigsaure auch ziemlich groWe 
Mengen Jod einverleiben. Durch Alkohol 1aWt 
sich dann das tiefblaue feste Jodhydrosol ausfillen. 
Dies gibt zwar bei lingerer Behandlung mit Alkohol 
im Soxhlet Jod ab, aber nur sehr unvollstandig. 
Die Adsorptionsverbindung von Jod und Stiirke 
ist sonach sehr fest. DT- 
F. A. Kraus. Einige Eigensehaften-von Netsllam- 

monium. (Science 11, 76. 22./6. 1905. Buffalo.) 
Verf. hat die Leitungsfahigkeit und den Leitungs- 
temperaturkoeffizienten der Metallammoniumlo- 
sungen untersucht und dabei gefunden, daW die 
Eigenschaften dieser Losungen sehr verschieden von 
denjenigen von Salzlosungen in Ammoniak sind. 
Ferner wurden Wanderungsgeschwindigkeiten ge- 
messen, welche ergeben haben, daW eine Aletallam- 
moniumlosung sich wie eine metallische Elektrode 
verhalten kann. Der Losungsvorgang eines Metalles 
in Ammoniak ist nicht von der Entwicklung elektro- 

Louis Hatileuberg. Die spezifische induktive Hapa- 
zitat von Olsaure und ihren Salaen. (Trans- 
actions Am. Electrochemical Society, advance 
sheet, Boston, 1905.) 

K e h l e n  b e r g  hat uuter Mitwirkung von J. 
H. &I a t h e w s die dielektrischen Konstanten 
von freier Olsaure, einer Anzahl ihrer typischen 
Salze und mehrerer ole nach der verbesserten 
D r u d e schen Methode unter Benutzung von 
T e s 1 a s Transformator folgendermaBen bestimmt: 
Olsaure, Kahlbaums beste 2,50, Schuchardt 2,60, 
von Bausch & Lomb gekaufte 2,57; Eisenoleat 
(Schuchardt) 2,68; Aluminiumoleat (Schuchardt) 

motorischer Kraft begleitet. D. 

2,40; Kupferoleat (selbst prapariert), in festem Zu- 
stande, 2,80; Niatriumoleat, rein und wasserfrei, 
(selbst prapariert) in festem Zustande 2,75, in 
flussigem 2,83; Bleioleat (Schuchardt) in festem 
Zustande 3,27, in flussigem 3,70; Kottonol 2,30, 
Maisol 2,50; 8 Proben reines kalifornisches Oliven- 
61 2,60, 2,55, 2,70, 2,45, 2,60, 2,60, 2,53 und 2,70; 
Leinol 3,25, Rapsol 2,35, Palm01 2,40, Kolzaol 
2,70. Die Messungen wurden bei 20" ausgefuhrt, 

J. H. Mathews. Uber das Verhaltnis zwischen der 
elektrolytischen Leitung, spezifisclien, induk- 
tiven Hapazitat und chemischen Wirksanikeit 
gewisser Fliissigkeiten. (Science 22, 77. 22. /6. 
1905. Buffalo.) 

Verf. hat die dielektrischen Konstanten verschie- 
dener Losungsmittel, wie Alkylsilikaten, Senfolen, 
Pyridin, Kohlenstofftetrachlorid u. a. untersucht 
und ist dabei zu der Oberzeugung gekommen, daW 
die elektrolytische Leitung nicht als eine ,,additive" 
Erscheinung angesehen werden kann. Gewisse, in 
den Senfolen aufgeloste Sauren liefern nichtleitende 
Losungen, obwohl sie ihre sauren Eigenschaften be- 
halten; Alkaloide und Amide liefern auch nicht- 
leitende Losungen. Zusatz von Wasser zu einer 
Losung von Trichloressigsaure in Benzin, bis zu 

erhoht die Konduktivitat nur sehr wenig. 
Nach dem Verf. sprechen die Untersuchungsergeb- 
nisse gegen eine Beziehung zwischen chemischer 
Wirksamkeit und elektrolytischen Erscheinungen. 

Arthur A. Noyes und Yogoro Kato. Die Hydrolyse 
von Ammoniumacetat und die louisierung von 
Wasser bei hohen Temperaturen. ( 100-156O.) 
(Science 22, 75. 22./6. 1905. 

Die nachstehenden Zahlen sind nach Leitungs- 
messungen, welche mit einem speziell konstruierten, 
bereits fruher beschriebenen Apparat ausgefiihrt 
wurden, berechnet worden. Die Hydrolyse von 
l/loo-n. Ammoniumacetat betriigt bei 18 0,5%, bei 
100" 5,276 und bei 156" 17%. Fur starkere Kon- 
zentrierungen weichen diese Zahlon nur wenig ab. - 
Die Ionisierungskonstanten stellen sich folgender- 

Ammonium- maWen : 

18" 0,66 x 101" 18,3 x 106 17,l x 106 
100" 48 ~ 1 0 1 4  11,4x106 14,0x106 
156" 155 x 1014 5,6 x 106 6,6 x 106 

Die Zunahme der Wasserkonstante und die 
Abnahme der Saure und Base wirken zusammen, 
um eine groBere Hydrolyse bei hohen Temperaturen 
zu verursachen. D. 
Wilder D. Bancroft. Das rotierende Diaphragma. 

(Transartions Am. Electrochemical Society, 
advance sheet, 1905). 

Wenn wir eine sauer gemachte Kiipfersulfatlosung 
zwis,:hen Kupferelektroden elekktrolysiaren und 
zwischen die Elektrodtx einen zylindrischen Graphit- 
stab als teilweises Diaphragma einsetzen, so 
wird, bei genugend gro Wer Stromsta,rke, a,uf der einen 
Seite des letzteren Kupfer abgeschieden werden? 
wlhrend anf der anderen Seite Eai.ierstoff frei wird. 
Drehen wir sodann das Diaphragma um 180", so 
wird das gefallte, nunnichr der Kathode gegeniiber 

nur diejenige des Bleisalzes bei 18". D. 

D. 

Buffalo.) 

Essigsaure hydroxyd Wasser 

2180 200 xi014 1,9 x 106 

233' 
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befindliche Kupfer gelijst werden, miihrend auf der 
antleren Diaphragmaseite sich Knpfer abscheidet. 
Bisdas Kupfer auf der der Kathode gegeniiber be- 
findlichen Oberflache vollstandip aufgelost ist, heben 
die Polarisationen an den beiden OberflLchen ein- 
ander auf, und wir Eaben zeitweise rin nichtpolari- 
sierbares Diaphragma. Stat,t da,sselbe immer wie- 
der nmzudrehen, konnen wir es schnell rotieren 
lassen, es wird sich dann wie eine ,,idealreversible" 
Elektrode verhalten, ohne Polarisation und obne 
Absetzung von Kupfer. Der Aufsatz enthalt die 
praktischen Ergebnisse von Versnchen, bei welchen 
die 1iotittionsgesc.hwindigkeit ungefahr 200 Um- 
drehungen in 1 Minute betrug. und besprirht so- 
d m n  das Verhkltriis des rotierenden Diaphragmas 

W. Morley Cobeldick. Fhlor-elektrolytisehes Sehmel- 
Zen. (Electrochemical and Metallurgical Ind. 
3, 63-66. Februar 1905.) 

Verf. beschreibt das S w i n b u r n e - A s h c r o f t 
sche Verfahren zur Behandlung von komplexem 
Broken-Hill-Erz, welch letzteres wesentlich in einer 
Mischung von PbS, ZnS, Ag,S, Ve,S, MnS und 
Ganggestein besteht. Das zu grobem Pulver ver- 

zu dem Qneuksilberi1iaT)hracrma. n. 

mahlene Gut gelangt zunachst in ein mit feuer- 
festen Ziegeln gefuttertes GefaB, den sogenannten 
Transformator. Die Eintragung des Chlors erfolgt 
von unten, diejenige des Gutes von oben. Die Sul- 
fide werden durch die Wirkung des Chlors zersetzt, 
woraufhin der Schwefeldampf durch ein Rohr in 
der Decke entweicht und kondensiert wird. Die 
Reaktionen in dem Transformator sind noch nicht 
klar. Moglicherweise werden Schwefelchlorid und 
Eisenchlorid gebildet, ersteres zersetzt sich indessen 
bei der Temperatur in dem Transformator alsbald, 
wobei der Schwefel frei wird, und das Chlor sich mit 
den Metallen verbindet. Falls Eisenchlorid gebildet 
wird, so wird dies alsbald in Gegenwart des Sulfid- 
erzes zu Eisenchlorur reduziert. Die Handhabung 
dee Transformators ist angeblich SuSerst einfach. 
Sinkt die Temperatur zu tief, so beginnt sich 
Schwefelchlorid zu bilden, was sich an der Farbe 
des Schwefeldampfes erkennen IaBt.  Steigt die 
Temperatur zu hoch, so nimmt der Schwefeldampf 
durch das iiberdestillierende Zinkchlorid eine weiBe 
Farbe an. 1st samtliches Sulfic' zersetzt, so bildet 
sicli schokoladenfarbiger Eisenci Loriddampf. Bei 
gehorigem Arbeiten soll der Trbmformator eine 
Leistungsfahigkeit von 98% b6sitze.i. Das Chlorid 
ist nie ganz rein, sondern enthalt steLs eine geringe 
Menge Luft, wodurch eine kleine Mer ge Schwefel- 

dioxyd gebildet wird. Die geschmolzenen Chloride 
sind sehr flussig, doch hangt dies'von der Menge 
cles vorhandenen Ganggesteins ab, die 30% nicht 
ubemteigen soll. Sie gelangen in ein gemeinsames 
GefaB, an dessen Deckel ein Ruhrwerk angebracht 
ish, um hier durch Zusatz von Blei von ihrem 
Silbergehalt befreit zu werden. Die Operation dauert 
gewohnlich ungefihr 11/2 Stunden und ist ziemlich 
vollkommen. In  einem anderen ahnlichen GefLB 
erfolgt die Abscheidung des Bleies durch Zusatz von 
geschmolzenem Zink. Um die Temperatur kontrol- 
lieren zu konnen, wird das GefaB in einem Ziegel- 
ofen durch Gas erhitzt. Wird das Chlorid wtihrend 
der Eintragung des Zinks nicht auf einer gleich- 
maBigen Temperatur gehalten, so ist grol3e Gefahr 
vorhanden, daB das Eisenchlorur zu metallischem 
Eisen reduziert wird, und sich eine Eisen-Blei-Zink- 
legierung bildet, die auch bei heller Rotglut schwer 
schmelzbar ist. Diese Operation dauert ungefahr 
zwei Stunden. Die Charge wird sodann in einen 
mit Wasser angefullten hijlzernen Bottich geleitet, 
in welchem sich die Zink-, Eisen- und Mangan- 
chloride auflosen, wahrend das Ganggestein zu- 
ruckbleibt. Eisen und Mangan werden ausgefallt, 
und die Losung wird sodann durch eine Filterpresse 
geleitet. Das Zinkchloridfiltrat wird in einem 
groBen eisernen Bottich verdampft, der mit Blei 
uberzogen und in mehrere Abteile geschieden ist. 
Der Bottich wird durch Producergas erhitzt und 
zwar lassen sich die unteren Abteile starker er- 
hit'zen als die oberen, so daS die oben eingetragene 
und nach unten uberlaufende Losung allmahlich 
konzentriert, wird, bis sie in dem untersten Abteil 
90% Zinkchlorid enthilt. Die letzten Spuren 
Wasser werden auf Pfannen aus emailliertem Eisen 
abgetrieben. Um etwaige zuruckgebliebene Spuren 
Wasser und irgendwelche wahrend der Verdamp- 
fung gebildete basische Verbindungen zu zersetzen, 
wird das so erhaltene Zinkchlorid in einem mit 
feuerfesten Ziegeln ausgelegten GefaB aus Eisen- 
blech einer vorlaufigen Elektrolyse unterworfen. 
Als Anode dienen Kohleblocke, die von der 
Decke herabhiingen, die Kathode wird von ge- 
schmolzenem Zink gebildet. Die Konstruktion des 
Apparates mag aus nebenstehender Zeichnung ent- 
nommen werden. Die Stromdichte betragt unge- 
fahr 400 Amp. auf 1 QuadratfuW (= 0,092 903 qm) 
der Kathodenoberflache, die Potentialdifferenz 
zwischen den Elektroden 411, Volts; die normale 
Temperatur 450". Um den inneren Widerstand zu 
verringern, wird das Zinkchlorid mit Chlornatrium 
auf 28% Zink verdunnt. Das bei der Elektrolyse 
frei gemachte Chlor wird in den Transformat'or zu- 
riickgepnmpt. Der Verlust an Chlor, welcher sich 
wahrend des ganzen Verfahrens auf ungefahr 4% 
stellt, wird aus Chlorkalk ersetzt. 

Alexander Lodypine. Einige Versuehsergeb- 
nisse rnit der elektrisehen Ahseheidung von M e -  
tullen aiif Aluminium, (Transactions Am. 
Electrochmical Society, advance sheet, Boston, 
1905.) 

Die bei den1 Klektroplattieren von Aluminium bis- 
her erhaltenen MiSerfolge beruhen auf der Schwierig- 
keit, die Oberflache dee Aluminmms vc,llkommen 
rein IU erlialten. Verf. nat sieh homiiht, sdhr dunne 
Alumininmplatten rnit Antimonhlei oder Antiinon 

D. 
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zu uberziehcn, iim sie in leichten Akkumulatoren 
zu benutzen, doch ist es ihm nicht gelungen, e k e  
geeignete l.iisung zu finden, um eine direkte ,Ibschei- 
dung zu erzielen. Er verleiht daher der Alumiiiinm- 
platte zunachst, eiiien Kupfrruberzug, indem er reines 
Kupfer als Anode und reines Wasser, mit einigen 
Tropfen Schwefelsaurr darin, als Elektrolyt, 
cine Stromdicbte von 0,0013 Amp. pro Quadrat~zoll 
(= 6,451 63 qcm) und 0,5 Volts benutzt. Nach 
einer halben Stunde wird die Platte herausgenom- 
men, liraftig gewaschen und geburstet in Wasser 
einer Salzsaurclosung, einer .%tznati-onlosung und 
nochmals Masser, um wiederum in den Elrktrolyt 
gebracht zu werden. Die Operation wird mehrere 
Male wiederholt, bis die Plstte vollstlndig und 
ebenmaWig iiberzogen ist und iiunmehr wie eine 
gewohnliche Knpferplatte behandelt werden kann. 
Bci der Abscheidnng von Antimoil verwtmdet der 
Verf. eine koneentrierte Liisiing von Natriumniono- 
sulfid, Na,S, init etwas uberschiissigtm Sa,S in 
dem GefaW. i n  einer porosen Zelle von sehr king- 
liclier li'orm werden Stucke )-on Ant,imontrisulfid, 
Sb,S3, vm eine Kohleplattc herrim gelegt. worauf die 
%elk init dem Fllekt,rolyt gefiillt und in einen init 
deni gleicahen Elektrolyt angefiillten Clashafen ge- 
bracht wird. Die Kat,hoden werden von 2 mit 
Kupfer uberzogennn Aluminiumplatten gehildet. 
Die Antimonabsetzung haftei fast, an der Plat te, 
ist, von sehr feiner Struktur utid LRt, sich polieren. 
Es wurde eine Stromdichte von 0,0013 A m p .  pro 
Qiindratzoll (=  6,451 63 qcm) und 1 -1,s Volts 
benut zt . n. 
Rdph C. Rnon don. Die rl&trisclie Ausliillung yon 

Silber. (Transactions Am. Electrochemicnl 
Society, advance sheet, Boston, 1905.) 

Auf dem Internationlen ElcktrikerkongreS in 
St. Lonis hat W i l d e r  D. K a n c r o f  t einen 
Vortrag gehalten, in welchem er die Gdndlitge fur 
eine ,,t 'hemie des Elektroplattierens" angedeutet 
hat. In der vorliegenden, unter Anlcitung von 
B a n c r o f t, aungefiihrten Untersachung hat der 
Verf. speziell die \\'irkung der Stromdichte und der 
Drehungegeschwindigkeit der Kathode auf die elek- 
trische Abscheidung von Silber, sowie ferner die Mog- 
lichkeit, atis der Nitratlosung eii:e fur Plattier- 
zweeke branch bare Abscheidung zu erhnlten, gepruft 
und ko1n.r.t dabei zu folgenden allgemeinen ITr- 
gebnissen: Eine sehr fein kristallinische Abscheidung 
von Silber 16Rt sich aus einer Silhernitratlosimg ge- 
winnen, wenn die Kathode aehnell rotiert, und die 
h o d e n -  und Kathodenliisungen qetrennt von- 
einander g. halten wcrden. Die GloUc- der Krislalle 
nirnmt mit zunehmender Stmmdichte und zu- 
nehmender Kathodengeschwindigkeit ab. Der Zu- 
satz von geringen Ilengen organischer ,,Kolloide" 
zu der LLBsung maclil die Abscheidung sehr a,morph 
und verleiht, dem abgeschiedenen JletalI einen lrol- 
loidalen Zust'and. Die Anwesenheit von freier 
Salpetersaure verringert die GrijDe der Kristalle nur 
unbedeiitend. D. 
Charles F. Burgess. Bemerkongen iiber sparsame 

'l'emperaturen von Losungen fiir die Raffinie- 
rung von Nupfer. (Transactions Am. Elektro- 
chemical Society, advance sheet, Boston, 1905.) 

W i l d e r  1). B a n c r o f  t hat in rinbm friiher 
vor der GeseUschaft uber ,,Elektrolytische Kupf:.r- 

raffinierunp" gehaltenen Vortrage (Transactions 
4) u. a. die Behauptung aufgestellt, da8 groBere 
Ersparnisse erzielt werden konnen, wmn die T.0- 
sungen. auf hoherer Temperatur gehalten werden, 
als gegenwartig gemobnlich in den Kupferraffine- 
rien der %'all ist. Demgegenuber weist 13 11 r g e s s 
an der Hand von ihin ausgefuhrter Xlessungen nach, 
daS die Verringerunp der Spannung drr lGr- 
hohung drr Tempemtnr, ohne lIdcksieht auf den 
.Ibstand der Elektroden, prcportional iet, sondern 
daW der Temperatureffekt weit starkdr ist, wenn 
die Elekt,roden sich dicht, nebeneinander als weit 
voneinander entfernt befinden; wir ltiinnen daher 
nicht sagcn, daW eine Temperatur, welche sich fiir 
eine Zelle, in der die Elektroden oder I l i ,  Zi.11 
voneinander entfernt sind, als die spersainste her- 
ausgestellt hat, dies euch fiir Zcllen mit anderen 
Elektrodenabstanden is:. -- dodmn bespricht der 
Verf. die G o r e sche ,,t,rensfer rcsistanc " und 
bemerkt, dalS, falls an der Elelr?rodenoberflLche 
ein Widerstand vorhanden ist, neben dem Wider- 
stand des Elaktrolpts selbst, der einen bedeut,en- 
den Teiiipcmturkoeffizient hat, wir hierin eine Er- 
klaruing fiir die Xbhiingigkeit des Temperatur- 
kocffizienten dss Elektrolyts \'on dem Elektroden- 
abstande haben, da die Reduktion der ,,transfer 
resistance" einen griiI3eren Anteil an der gesamten 
Verilnderung nimmt,, wenn die Elekt!roden dicht 
zusammen, sls wenn sie weit voneinander entfernt 
sind. D. 
Robert L. Whitehead. Blektrolytisches Baffinieren 

(&lines and Minerds 25, 285-288. 

Verf. macht genauere Angaben uber das B e t t .. 
sche Verfahren zum Raffinieren von Blei, insbe- 
sondere die Behandlung der Schlamme auf der 
Hiitte der Canadian Smelting Works zu Trail, 
Britisch-Columbia. Die durch Waschen von der 
Kieselfluorwasserstoffsiure befreiten Schliimme wer- 
den mit Atznatron gekocht, wobei das als Oxyd 
vorhandene Antimon (etwa, 50% des ganzen Anti- 
mongehaltes) in Losung ubergeht. Die abgeklarte 
Losung lLWt sich elekt'rolytisch behandeln, indern 
Arsenund Antimon auf Blei oder Eisen abgeschieden 
werden. Bei Benutzung einer Bleikathode erhiilt 
man eine Hartbleilegierung von 25% Antimon und 
75% Blei. Die Schlimme werden wieder mit 15% 
Schwefelsiiure behandelt zwecks Ausscheidung von 
Kupfer, Eisen und Wismut. Die filtrierten und 
mit kochendem Wasser gewaschenen Schlamme 
werden mit Natriumcarbonat und Salpeter ver- 
mischt und schlieSlich in Flammofen hehendelt. 

D. 
Charles F. BurgeB. BeiDes contra kaltes Galvani- 

sieren. (Metallurgie 2, 171-175. 8./4. 1905.)1) 
Verf. teilt die Ergebnisse umfangreicher Unter- 
suchungen iiber heiI3es und kaltes Galvanisieren 
mit. Die Vor- und Nachteile des heiBen Verfahrens 
werden jenen des kalten oder elektrolytischen Ver- 
fahrcns gegeniiber gestellt. Aus den vom Verf. an- 
gegebenen SchluBfolgerungen sei folgendes erwahnt. 
Der geringe Zinkverlust beim elektrolytischen Ver- 

von Blci. 
Januar 1905.) 

1) Nach Lead and Zinc News 8, Nr. 8-10 
(1904). 
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fahren stellt an sich noch keine Ersparnis dar, 
da bei demselben reineres Zink verwendet werden 
muB, und das Verschmelzen desselben in passende 
Form Kosten verursacht. Die zweckmaSigste Form 
der Anoden ist eine ovale. Die Verwendung von Zink- 
staub stellt sich, wenigstens fur die Vereinigten 
Staaten, nicht, wie geltend gemacht wird, billiger. 
Die Korrosion der Zinkanoden geht nicht in reiner 
und vollkommener Weise vor sich, vielmehr be- 
deckt sich die Oberflache mit einem schwammigen 
Uberzug, der aus ZnO, feinverteiltem Zn, Pb, Fe 
und anderen Verunreinigungen besteht. Es emp- 
fiehlt sich, die Anoden von Zeit zu Zeit herauszu- 
nehmen und zu reinigen. Eine Verbessemng der 
Anoden erzielt man durch Legierung des Zinks mit 
2-5% Hg. Bei gleicher Dicke des tfberzugs ist 
der elektrolytische besser als der heiBe. Es iat 
daraufhin zu arbeiten, elektrolytische Uberziige von 
groBerer Dichte zu erzielon, als nach den bislierigen 
Verfahren poglich ist. Weitere Angaben beziehen 
sich auf die Priifung der Lebensdauer der uberziige. 
Dieselbe nimmt in einem groDeren Verhgltnis zu, 
als die Dicke des Uberzugs. Das elektrolytische 
Galvanisieren eignet sich nicht fiir Zwecke, bei 
welchen bedeutende Temperaturveranderungen ein- 
treten. Nachteile des elekt,rolytischeu Verfahrens 
bestehen in der Ungleichformigkeit der Nieder- 
schlage und in der Schwierigkeit, GuBeisen auf 
diesem Wege zu galvanisieren. Schmiedebare Giisse, 
die arm an Kohlenstoff sind, lassen sich leichter 
galvanisieren. Fur getemperten Stahl la& sich 
nur das kalte Verfahren verwenden. Zur Reini- 
gung der Oberflache von feinem Stahldraht, diinnen 
Federn usw. diirfen niclit die gewohnlichen Sauren 
benutzt werden, sondern nur das Sandgeblase. 

C. B. Jacobs. Einige Beobaehtungen bei der Ab- 
scheidung von Legierungen aus geinischten tio- 
sungen. (Science 22, 76. 22./6. 1905. Buffalo.: 

Verf. hat die gleichzeitige Abscheidung zweier Me. 
talle aus einer gemischten Losung ihrer Salze unter. 
sucht und dabei gefunden, daB die Schwierigkeit 
zu verhindern, daB die Losung das mehr elektro. 
PositiveMetall nach seiner Ahscheidung angreift unc 
wieder auflost, sich durch die Benutzung von zwe 
Anoden beseitigen laBt, von denen die eine aus den 
elektropositiven Metall und die andere aus den 
elektronegativen Metall besteht, und die mit zwe 
gesonderten Generatoren von verschiedener Starkt 
verbunden siud. Der Strom kelirt dabei durch dic 
in dem Bade befindliche Kathode durch einen ge 
meinsamen dritten Schenkel zu den Generatorer 
zuruck. Legierungen von Zink und Nickel, sowic 
von Zink und Kupfer wurden auf dicse Weise aui 
neutralen Sulfatlosungen abgeschieden. Bus Kupfer 
Zink-Cyanidlosungen lieBen sich dadurch, daD ma1 
die Stromstarke an den beiden Anoden veranderte 
Messingplattierungen von verschiedenem Kupfer 

Bertram Blouut. Elektriseha(i1en fiir tinboratoriunis 
gebrrueh. (Analyst 30,%9-35. Februar 1905 
[7. /12. 19041.) 

Der Verf. beschreibt den elektrischen Verbrennungs 
ofan von H e r a e u s und eine Abanderung des 
selben, bei welchem als Widerstandsmaterial nich 
ein Platinband, sondern ein korniges Gemisch au 

Ditz. 

bow. Zinkgehalt ausfiihren. D. 

,etortenkohle und Siloxikon, auch wohl Retorten- 
3hle allein benutzt ist. Der Ofen wiirde benutzt 
ir die Bestimmung von Sauerstoff im Kupfer. 

;. Pietrusky. Die Jonesehe Kohlenbatterie. (Dingl. 

[ u g o J o n e ist es gelungen, ein elektrisches Ele- 
lent herzustellen, mittels dessen man 66"4 der 
iektrischen Energie nutzbar machen kanu. Das 
Iement enthalt als negative Elektrode Kohle, als 
ositive Elektrode Zinn, und als Elektrolyt Kalium- 
ydroxyd in wksseriger Losung. Das dabei ge- 
ildete Zinnoxydul wird in einem Reduktionsofen 
I den metallischen Zustand iibergefiihrt. Die aus 
,em Ofen entweichenden heil3en Gase werden dazu 
erwendet, um die wasserige Losung von Kalium- 
ydroxyd auf eine hohere Temperatur zu bringen 
nd die Stromstarke des Elements zu erhohen. 
Lls Depolarisator verw-endet J o n e Quecksilber- 
mxyd, dessen niedrige Bildungswarme fur diesen 
:meek besonders geeignet ist. Das Quecksilberosyd 
vird aus dem bei seiner Reduktion entstehenden 
Juecksilber regeneriert, indem letztercs durch Ein- 
virkung von Salpetersaure in Nitrat iibergefiihrt 
vird. 

Tm Hetriebe werden 30--60 Zellen zu einer 
3atterie vercinigt. Jede Zelle besteht aus nickel- 
ilattiertem Eiseu oder Stahl. Von der Niitte des 
Gellendeckels hangt. ein porijser, aun Kohle her- 
gestellter Becher hcrab, der jedoch vom Deckel iso- 
iert ist. Die Zinnelektroden werden von dem 
Cellendeckel getragen. Das Metall der Zinneiek- 
.roden wird durch die Betiitigang des Elements zu 
Zinnoxydul oxydiert, welches sich nach Sattigung 
ler Ktzkaliliisung an den Eleklsodeu absetzt und 
rnittcis liiirxten oder Schabern entfernt wird. Es 
tallt zu Boden und wird von Zeit zu Zeit behufs 
Reduktion aux der Zelle ausgetragen. Um den 
Depolarisator in bestandiger Bewegung zu erhalten, 
is t innerhalb des Kohlebechers ein Riihrapparat 
sngebracht. Das in den Zdlen gebildete Queck- 
Glber wird mittels Heberrohre in ein Reaktions- 
gefaiO iihergefuhrt, wo es mit Salpetersaure gemischt 
uncl durch Wasserdampf erhitzt wird. Das dabei 
entstehende Queekdbernitrat wird in eine Trommel 
entladen, wo es unter Zusatz von Quecksilber durch 
Warmemirkung zu Quecksilberoxyd oxydiert wird. 
Die bei dieser Reakiion entstehenden stickoxyd- 
haltigen 1)Empfe werdcn durch das ReaktionsgefaB 
in eiuen Schlangenkuhler gefiihrt und hier mittels 
eines %entrifugalventilators mit heiBer Luft ge- 
mischt und oxydiert. Durch Einwirkung der Luft 
und des Wasserdanipfes entsteht aus den niederen 
Stickoxyden Salpetersaure, die in einem Porzeilan- 
gefaB aufgefangen wird. 

Die Rtromspannung einer einzelnen Zelle be- 
tragt 1,06 Volt; eine Zelle, welche 5,7 1 Fliissigkeit 
enthiilt, liefert ungefiihr 23 Ampere bei einem 
luWeren Widerstand von etwa 0,02 Ohm. Die Vor- 
gange in den1 I o n  e element sind Kreisprozesse, d. h. 
es werden alle innerhalb des Hlernents umgcsetzte 
Chemikalien wieder in den adanglichen Zuntand 
iibergefairt, um aufs neue verwendet zii werden. 
Tatsiiclilich ivird nur Kohle verbraucht. Queck- 
silber, Zinn und Salpetersiiure werden bis auf ge- 
ringe Verluste bestandig regeneriert. TViesZer. 

V. 

30./6. 1905.) Polyt. Journ. 320, 404-406. 
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H. R. Carveth und B. 8. Curry. Chrom und die 
Elektrolyse von Chromsinre. (Transactions 
Am. Electrochemical Society, advance sheet, 
Boston, 1905.) 

Die umfangreiche 26 Druckseiten umfassende Arbeit 
behandelt a) uiigewohnliche Kathodenabscheidun- 
gen, b) fruhere Arbeiten, die Elektrolyse von Chrom- 
saure betreffend, c) chemische Reaktionen von 
Chromsaure, d )  elektrochemische Beziehungen, 
e) vorbereitende Elektrolysen, f )  Experimente mit 
reiner Skure, g) Einwirkung wahrschein1iche.r Ver- 
unreinigungen, h)  Vergleichung der ,4usbeuten und 
i) Wirkung von Reaktionsprodukten, um mit einer 
Anzahl von j )  SchluWfolgerungen abzuschliefien. 
Die Ergebnisse machen es sehr wahrscheinlich, daW 
in Chromsaure sich eine Anzahl sechswertiger 
Chromkationen in Gleichgewicht mit aiideren Ionen 
befindet, und daW Chrom in Chromsaure als eine 
umkehrbare Elektrode betrachtet w-erden kann. 
Der hauptsachliche Teil von G e u t h e r s Arbeiten 
ist richtig. Metallisches Clirom wird bei der Elek- 
lyse von Chromsaurelosungen abgeschieden, indessen 
erfordert dies eine hohe Stromdicbte, welche in 
diesem Palle gleichbedeutend nlit einer hohen Zer- 
setzungsspannung ist. Nachdem der Zusetzungs- 
punkt erreicht ist, gehen metallische Abscheidung 
und Saurereduktion Hand in Hand; wahrschein- 
lich wird ein Chromchroinat gebildet. Die von 
B II f f erhaltenen Ergebnisse erklaren sich durch 
die von ihm benutzte zu geringe Stromdichte, so- 
wie durch die Unreinheit der verwendeten Skure. 
Dasselbe trifft wahrscheinlich fur die Arbeiten von 
S c h i c k ,  C o w p e r - C o l e s  nnd F e r 6 e  zu. 
Einige der Behauptungen von P l a c e t  nnd 
B o n n e t sin& korrekt. Es ist sehr wshrscheinlich, 
dafi Losungen von kommerzieller Chromsaure und 
von Chromaten, denen reduktionsbefordernde Stoffe 
zugesetzt sind, fur ein kontinuierliches und spar- 
sames Verfahreii zur Extrahierung von Chrom 
nicht verwendet werden konnen, da sieh die Aus- 
beute durch die Bildung der Reduktionsprodukte 
so schnell verringert. Durch Oxydierung der letz- 
teren wurde es jedoch moglich sein, die Extrahierung 
des Metalls fortzusetzen und das Verfahren zu 
einem kontinuierlichen zu machen. Der Anwendung 
diaqer Methode im Laboratorium zwecks Gewinnung 
von reinem Chrom steht nichts im Wege. Durch Wahl 
der richtigen Verunreinigung (Schwefelsaure) sind 
Verff. imstande gewesen, bei kontinnierlicher Elek- 
trolpse mehr als die Halfte der in der Losung ent- 
haltenen Gesamtnienge von Chrom in metallischer 
Form auszubringen. Wiiren die reduzierten Pro- 
dukte oxydiert worden, so hatte sich die Ausbeute 
beliebig vergrol3ei-n lassen. Die ICritik von L e 
B l a n c  an den Arbeiten von G e u t 3 h e r ,  P l a -  
c e t nnd B o n n e t sowie S t r e e t bedarf einer 
radikalen Abanderung und findet eine Rechtferti- 
gung nur darin, daW die experimentellen Einzel- 
heiten von diesen nicht genau genug beschrieben 
worden sind. - Elektrolytisches Chrom vermag 
das 250fache des eigenen Volumens von Wasserstoff 
zuenthalten. -Es ist moglich, Chromsaure in Gegen- 
wart eines Uberschusses einer Mineralsaure zu den 
dreiwertigen Chromsalzen zu reduzieren. Verff. 
betrachten Chrom nur als den Typus einer groBen 
Zahl von Elementen, welche, je nach dem Oxyda- 

tionsgrade, entweder saure oder basische Eigen- 
schaften besit,zen, und halten die von ihnen ange- 
wendeten Methoden fur zahlreiche andere Fllle, 
wie fur die seltenen Erden, anwendbar. Die von 
ihnen bisher ausgefuhrten Untersuchungen bilden 
nur einen kleinen Teil der von ihnen geplanten 
Arbeit. D. 
Sammlerelektrode mit YOU eineln feingeloehten, aus 

leitendem Stoff bestehenden Triiger nni- 
schlossener wirksamer Masse. (Nr. 162 200. 
K1. 21b. Vom 23./8. 1903 ab. H a r r y  
W e h r 1 i n in Munchen.) 

Patentunsprzcch : Sammlerelektrode nit von einem 
feingelochten, &us leitendem Stoff bestehenden 
TrLger umschlossener wirksamer Masse, dadurch 
gekennzeichnet, daW zwischen wirksamer Masse und 
Trager eine Lage in dem Elektrolyten unloslicher 
Metallmembranen angeordnet ist, die nicht wesent- 
lich dicker als 0,001 mm sind. so daW sie m a r  
die feinen Offnungen des "riigers schlieWen, zu- 
gleich abcr die Stromlinien ohne Auftreten merk- 
licher Potentialdifferenzen hindurchlassen. - 

Jede mit einem Trager aus leitendem Material 
in Kontakt befindliche, im Elektrolyten unlosliche 
Depolarisationsmasse, welche nach dem Gebrauch 
wieder durch elektrolytische Einwirkung in ihren 
Anfangsznstand zuriickgefuhrt wird, zerstaubt nach 
einer gr6Deren Anzahl von Wiederholungen dieses 
Vorganges, wobei das feine F'ulver aus dem Trager 
herausflllt. Durch vorliegende Einlagerung einer 
diinnen Lage Blattmetall sol1 dies ohne das Ent- 
stehen von Potentialdifferenzen geschehen. Man 
kann auch der Masse direkt eine kleine Menge 
Blattmetall beimischen. Wiegand. 

Verfahren znr Herstellung der wirksamen Masse fiir 
negative Polelektroden alkalisclier Sammler 
unter Ver\iendnng von Eisenhammerschlag. 
(Nr. 162 199. K1. 216. Voin 13./8. 1903 ab. 
Dr. M a x R o 1 o f f in Halle it. S.) 

Putentunspruch : Verfahren zur Herstellung der 
wirksamen Masse fiir negative Polelektroden alka- 
lischer Sammler unter Verwenclung von Eisen- 
hammerschlag, dadurch gekennzeichnet, daW nur 
das auf magnetischem Wege aus dem Hammer- 
schlag ausgezogene magnetische Eisenoxyduloxyd 
(Fe,O,) benutzt wird. - 

Die aus gereinigtem Fe,O, hergestellten Platten 
s k d  den aus ungereinigtem Hammerschlag be- 
stehenden an Kapazitit erheblich uberlegen. Dies 
tritt  um so starker hervor, je mehr Entladungen 
gemacht werden, je mehr also die im ungereinigten 
Hamnierschlag von Anfang an vorhandenen Spuren 
von Fe,O, die Bildung weiterer Mengen nicht 
reduzierbaren Eisenoxyds, Fe,03, bewirken kijnnen. 

Verfahren zur Steigerung der Wirksamkeit von 
Elektrodenmassen aus schaerleitenden Metall- 
oxyden oder Metalloxydhydraten bei Strom- 
sammlern mit unveranderlichem Elektrolyten. 
(Nr. 161 802. K1. 21b. Vom 13./11. 1903 ab. 
K o l n e r  A k k u m u l a t o r e n w e r k e  
G o t t f r i e d  H a g e n  in Kalk bei Koln 
a. Rh.) 

Putentunspruch: Verfahren zur Steigerung der Wirk- 
samkeit von Elektrodenmassen aus schwerleitenden 
Metalloxyden oder Metalloxydhydraten bei Strom- 

Wiegand. 
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sammlern mit unveranderlichem Elektrolyten, da- 
durch gekennzeichnet, daB die pulverisierte Metall- 
verbindung zunachst mit fein pulverisiertem, che- 
misch reinem Graphit innig vermischt und der so 
erhaltenen Masse reiner, kristallinischer Graphit in 
Flittern zugesetzt wird. - 

Es kommen in Betracht Oxyde oder Hydrate 
von Eisen, Nickel und anderen Metallen. Ein ge- 
eignetes Mengenverhaltnis ist etwa 32 T. Nickel- 
oxydhydrat, 4 T. chemisch reiner, pulverisierter 
Graphit, 14 T. reiner kristallinischer Graphit in 
Flittern. Wiegand. 

Verfahren zur elektr olytisehen VergroBerung der 
Oberflaehe von Massetragern aus Eisen, Nickel 
oder Hobalt fur Elektroden in alkalisehen Samm- 
lern. (Nr. 163 170. K1. 21b. Vom 21./4. 1901 
ab. Dr. E r n s t  W a l d e m a r  J u n g n e r  
in Stockholm.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur elektrolytischen 
VergroBerung der Oberflache von Massetragern aus 
Eisen, Nickel oder Kobalt fur Elektroden in alka- 
lischen Sammlern unter Verwendung eines alkali- 
schen Elektrolyten, welcher ein die anodische Auf- 
losung bewirkendes Salz enthalt, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Oberfliche des zum Massetrager 
bestimmten Metallkorpers zuvor mechanisch auf- 
gerauht wird, ehe der Metallkorper als Anode der 
Elektrolyse in einem derartigen Elektrolyten unter- 
worfen wird. - 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dalS behufs einer 
gleichmaBigen VergroBerung der Oberflache der 
genannten Metalle entweder mit Spitzen versehene 
Kathoden, die mit Ausnahme dieser Spitzen einen 
gegen den Elektrolyten indifferenten und nicht 
leitenden uberzug tragen, Anwendung finden, oder 
daD die als Anode dienenden Metallkorper selbst 
mit einem derartigen durchlochten Oberzuge ver- 
sehen sind, in welchem Falle eine vorherige mecha- 
nische Aufrauhung der Anode auch unterbleiben 
kann. - 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, um Eisen, 
Nickel oder Kobalt, deren samtliche Oxyde nur 
wenig oder gar nicht leiten und in Atzalkalien vollig 
unloslich sind, dwch VergroDerung ihrer Oberflache 
als Massentrager f i i r  Elektroden in alkalischen 
Sammlern geeignet zu machen. Die besondere Wir- 
kung des Elektrolyten der angegebenen Art auf die 
vorher aufgerauhte Oberflache der betreffenden Me- 
talle beruht darauf, daB auf dem gerauhten Trager 
aus einem der genannten Metalle eine schwamm- 
oder moosartige metallische Oberflache gebildet 
wird. Wiegand. 

Verfahren zur Herstellung einer porosen, harten, 
in Alkalien unloslichen Elektrodenmasse aus 
Hnpferoxyd oder Hupferpulver. (Nr. 163 125. 
K1. 21b. Vom 19./4. 1902 ab. G u s t a v  
A d o l p h  W e d e k i n d  in Hamburg.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer 
porosen, harten, in Alkalien unloslichen Elektroden- 
masse aus Kupferoxyd oder Kupferpulver, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Kupferoxyd bzw. Kupfer- 
pulver ohne irgendwelche weiteren Zusatze mit 
Kupferchlorid eventuell unter Zusatz von Kupfer- 
spanen zu einem Teig eingeriihrt wird, worauf 

dieser in Formen oder auf Trager gebracht und bis 
zum Trocknen erwarmt wird. - 

Das Trocknen der Masse geschieht bei 100" 
etwa eine halbe Stunde lang, wobei die wasserigen 
Bestandteile verdunsten und sich aus dem Oxyd- 
teig eine feste Oxydmetallschwammmasse bildet. 
Eine derart hergestellte Elektrode ist zur Verwen- 
dung im primaren wie im sekundaren Element sehr 
geeignet, da sie hohe Stromdichten zulaBt. eine 
grol3e Kapazitat auf die Gewichtseinheit erreicht 
und dem Zerfallen nicht ausgesctzt ist. Im ge- 
ladenen Zustand ist sie steinhart, im entladenen 
Zustand dagegen bildet sie einen ziihen, filzigen 
Kupferschwamm von gutem Zusammenhang. 

Wiegand. 
Calvanisehes Element, hei welchem der Behllter zur 

Aufnahme der dureh Warme regenerierbaren 
wirksamen Masse der posiliven Polelektrode 
dient. (Nr.161454. 
K1. 21b. Vom 
19./3. 1904 ab. 
G u s t  a v A4 d o 1 p h 
W e d e k i n d  in 
Hamburg.) 

Patentanrpruch : Gal- 
vanisches Element, bei 
welchem der Behalter 
zur Aufnahme der 
durch Warme regene- 
rierbaren wirksamen 
Masse der positiven 
Polelektrode dient, da- 
durch gekennzeichnet, 
daS die Behalterwan- 
dung in der fur Blei- 
sammler bekannten 
Art niit Xuten oder 
Zapfen, in welche die /& 
wirksame Masse ein- 
gestrichen wird, ver- 
sehen und zweckmas- 
sig der Dicke der 
Masseschicht entspre- 
chend ausgebaucht 
ist. - 

Vorziige des Ele- 
mentes sind ein ein- 
faches Montieren, so- 
wie ein euter Kon- 
takt des Kupferoxyds mit den Wandungen des 
Be halters. 

Verfahren zur elektrolytisehen Darstellung von Blei- 
superoxid aus Bleisulfid. (Nr. 162 107. K1. 
12%. Vom 16./1. 1903 ab. F r i e d r i c  h 
R e i n h a r d t  S t e i g e l m a n n  in Rhodt.) 

Patentanspruch : Verfahrcn zur elektrolytischen 
Darstellung von Bleisuperoxyd aus als Anode die- 
nendem Bleisulfid , dadurch gekennzeichnet s daB 
als Elektrolyt Wasser benutzt wird, dem nur so 
vie1 Saure, Alkali oder Salze zugesetzt sind, daB 
das Wasser leitend gemacht und der Widerstand 
beim Stromdurchgang nicht zu groD wird, die Bil- 
dung von Schwefelwasserstoff und Bleisulfat aber 
msgeschlossen ist. - 

Das Verfahren mu6 so geleitet werden, daB 
ier Schwefelsauregehalt 1% nicht erreicht. Erst 

Wiegand. 
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nach Iangerer Zeit, nachdem sich eine groBe Xenge 
Bleisuperoxyd an den Platten gebildet hat, darf 
man allmahlich mehr Saure zusetzen, wobei man 
die Schwefelwamerstoffentwicklung und Bleisulfat- 
bildung vermeiden will. Das Verfahren eignet sich 
besonders zur Darstellung von Bleisuperoxyd bzw. 
von positiven Sammlcrplatten, die mit einer Blei- 
superoxydschicht bedeckt sein sollen. Wiegund. 
Elektrode tiir galvanische Elemente, welehe Queek- 

silber mit Zinkstiickehen als wirksamen Be- 
standteil in einem besonderen GeflB enthllt. 
(Nr. 162668. Kl. 21b. Vom 11./3. 1904 ab. 
P a u 1 M ii 11 e r in Berlin.) 

Patentunsprueh : Elektrode fur galvanische Ele- 
mente, ,welche Quecksilber mit Zinkstuckchcn als 
wirksemen Bestandteil in einem besonderen GefaR 

enthllt, dadurch gekennzeichnet, daB als nachste 
Ableitung des Stromes eine den Boden des fur die 
Aufnahme des Quecksilbers und des Zinks be- 
stimmten GefLBes bildende, mit einer nach auBen 
fiihrenden Ableitungsstange durch Verschranbung 
oder in anderer Weise verbundene Kohlenplatte 
dient, die mit Ausnahme des inneren Bodens ganz 
mit schmelzbarer Isoliermasse umgossen ist, so daB 
sie selbst und die Verbindungsstelle mit dem Ab- 
leitungsdraht vor der Beriihrung mit dem Elektro- 
lyten geschiitzt ist. - 

Die Kohlenplatte als Bodenplatte hat den Vor- 
teil vor einer Metallplatte oder einem auf dem 
Boden aufliegenden Metalldraht, daB sie bei et- 
waiger EntbloBung von Quecksilber nicht, wie etwa 
Metall, vom Elektrolyten angegriffen wird. Aus 
diesem Grunde kann man mit einer verhaltnismaBig 
geringen Quecksilbermenge ausreichen. Wiegund. 
Verfahren Bur elektrolytischen Gewinnung yon Zink 

aus Sulfatlosungen. (Nr. 162 785. K1. 40c. 
Vom21./11.1903ab. S i e m e n s  & H a l s k e  
A -G. in Berlin.) 

C h  1906 

Putentanspruche : 1. Verfahren zur elektrolytischen 
Gewinnung von Zink aus Sulfatlosungen, dadurch 
gekennzeichnet, daR die Stromdichte der Anode 
entweder an der ganzen Oberflache oder an einzelnen 
Stellen ein Vielfaches der Stromdichte an der Ka- 
thode betragt. 

2. Eine Ausfiihrungsform des Verfahrens nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch die Verwendung 
von Platin oder Platinlegierungen als Anoden. 

Die Zinkgewinnung durch Elektrolyse von 
Zinksulfatlosungen mit unloslichen Anoden, vurde 
bisher beeintrachtigt durch die Bildung von .Zink- 
schwamm und durch Einwirkung der anodisch frei 
werdenden Schwefelsaure auf den Kathodennieder- 
schlag. Der Zinkschwamm entsteht infolge von 
Verunreinigungen in den Losungen, die von Roh- 
stoffen oder den Anoden herriihrcn, an der Kathode 
mitgefallt werden und zu sekundaren Reaktionen 
Veranlassung geben. Nach vorliegendem Verfahren 
sol1 an der Anode die 20-50fache Stromdichte wie 
an der Kathode gewahlt werden. An der Kathode 
werden zweckmaBig 150 Bmp. pro qm benutzt, 
wahrend an der Anode 3000-7500 Amp. gewahlt 
werden. Durch die Steigerung der Stromdichte an 
der Anode wird in schwefelsauren Losungen die 
Bildung von Ozon oder iiber Schwefelsaure wesent- 
lich befordert nnd diese Verbindungen wirken oxy- 
dierend auf den kathodischen Wasserstoff. AuWer- 
dem ermoglicht das Verfahren, Platinanoden zu ver- 
wenden, wodurch Verunreinigungen der Lauge 
durch Anodenbestandteile verniieden werden. 

C. E. Baker und A. W. Burwell. 
Wiegand. 

Elektrolytisches 
Verfahren fur die Rcduktion metallischer ,9111- 
fide. (U. S. Patent 782 894. 21.12. 1905.) 

Das Verfahren beruht darauf, daB das Metall- 
sulfid in Kontakt mit oder in die Nahp von einer 
Anode einer elektrischen Zelle gebracht wird, in 
welcher ein geschmolzenes Chlorid elcktrolysiert 
wird, wobei das freigemachte Chlor den Schwefel 
in dem Sulfid ersetzt, und das so gebildete Chlorid 
echmilzt und den Elektrolyt erneuert. Der dabei 
benutzte Apparat (siehe Abb.) besteht aus einem 
Gsernen GefaO, dessen Seiten mit einem refrak- 
torisch mitleitenden Material uberzogen sind. Der 
Boden des GefaBes bildet die Kathode und ist mit 
sinem Stromgenerator verbunden. Die Anode be- 
3teht in einer Anzahl Stabe (5 ) ,  am besten aus 
Achesonschem Graphit, die auf in dem Futter an- 
Zebrachten Absatzen ruhen. In  dem mit Asbpst- 
cement verkitteten Deckel befinden sich 2 Off- 
iungen fur die Beschickung bzw. fur den Gasabzug. 

Das Verfahren geht in der Weise vor sich, daB die 
4elle rnit dem geschmolzenen Elektrolyt, etwa Blei- 
ahlorid, angefullt wird. Das Metallsulfid, etwa Blei- 
,ulfid, wird am zweckmLDigsten auf die Anode 
,elbst eingetragen, indessen laDt sich auch eine be- 
,ondere Unterlage in nachster Nahe zu derselben 
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verwendcn. Das Blei sctzt sich am Boden des Ge- 
fa8es ab und kann von hier durch ein Abzugsrohr 
abgestochen werden. Das freigemachte Chlor soll 
dann das Sulfid zersetzen, unter Freimachung des 
Schwefels und Reproduktion von Bleichlorid. Den 
Schwefel kann man sich an der Oberflache des 
Elektrolyten ansammeln lassen und sodann ab- 
schopfen oder in Gasform entweichen lassen. 
Durch Regulierung der Stromdichte, so, daR ein 
UbrrschuB von Chlor erzeugt wird, laRt sich auch 
Schwefelchlorid (S2C12) bilden. Als Elektrolyt soll 
sich auch das Chlorid eines anderen Metalles als 
dasjenigc des zu behandelnden Sulfides verwenden 
lassen. Auch fur komplexe Sulfide soll sich das 

Verfahren zur elektrolgtischen Behandlung von 
Fliissigkeiten jeder Art. (Nr. 160 750. K1. 12h. 
Voin 24.19. 1902. ab. C. A r z a n o in Forest 
b. Brussel.) 

Aus den Patentanspruchen: 1. Verfahren zur elek- 
trolytischen Behandlung von Fliissigkeiten jeder 
Art, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Seiten 
eines Diaphraqmas mittels dunner Flussigkeits- 
schichten in der Weise berieselt werden, daB letz- 
teren zwar von den nahe an das Diaphragma her- 
anreichenden Elektrodcn Gelegenheit zur Strom- 
aufnahnle geboten wird, daB aber die Fliissigkeit 
weder auf das Diaphragma, noch auf die Elektroden 
einen wesentlichen Druck ausuben konnen. - 

Die anderen Anspriiche beziehen sich auf den 
Apparat. Bei diesem sind die Elektroden so an- 
geordnet, daB sie eine Berieselung des Diaphrag- 
mas in zusammenhiingender Schicht sichern und 
die Fliissigkeit gegen die Diaphragmaflache halten, 
so daB der Durchgang des Stromes ermoglicht wird, 
ohne dal3 ein solcher Druck ausgeiibt wird, daR 
ein wesentlicher ,4ustausch der Fliissigkeiten 
durch die Diaphragmen hindurch geschieht. Die 
Gasblasen, die eine Polarisierung der Elektroden 
herbeifiihren konnten, merden durch die Fliissigkeit 
bestandig losgerissen und konnen, da die Elektroden 
durchbrochen sind, entweichen. Hierdurch er- 
zielt man einerseits moglichst reinc Produkte, ande- 
rerseits wird die elektromotorische Kraft konstant 
erhalten, und elektrolytische Nebenprozesse werden 
unterdruckt. Das Verfahren kann fur beliebige 
Fliissigkeiten angewendet werden, ist jedoch be- 
sonders zweckmaBig fur Kochsalz, wobei Chlor und 
Btznatron fast chemisch rein gewonnen werden, 
und keine Bildung von Hypochloriten eintritt, so 
daB die Kohlenanoden langer dauern. 

Verfahren eignen. D. 

Rarsten. 

11. 2. Brenn= und Leuchtstoffe; feste, 
flussige und gasftirmige. 

W. Brucerius. aber rationelle, rauehfreie Heizung 
(J. Gasbel. u. Wasserversorg. 

Aus den Mitt. des Verf. sei nur folgendes heraus- 
gegriffen. Unter Beriicksichtigung aller im vor- 
liegenden Falle zu stellenden Anforderungen ist 
rauch- und ruBfreie Verbrennung die rationellste 
und billigste. RuBbildung wird bei Backofen am 
einfachsten vermieden durch Verbrennung rauch- 

von Backofen. 
48, 341 [1905].) 

freien Brennmaterirtls, z. B. Koks bzw. Gaskoks. 
Koks kann in jeder fur Kohlen eingerichteten 
Feuerung nach geringen Abanderungen derselben 
verbrannt werden. Der billigste und vollkommenste 
rauchfreie Betrieb eines Backofens kann durch die 
Fullfeuerung mit Gaskoks erreicht werden. Ver- 
schiedenc Konstruktionen derartiger rauchfreier 
Koksfeuerungen werden an der Hand von Zeich- 

F. LeiSe. Schamotte- und Dinasmateriai beim Bau 
(J. Gasbel. u. Wasaerver- 

Verf. berichtet iiber Erfahrungen und Beobach- 
tungen, welche in jiingster Zeit im Gaswerk Koln 
an einigen aus Dinassteinen hergestellten Retorten- 
ofen gemacht worden sind. Dieselben sind im all- 
gemeinen rcrht giinstig ausgefallen, und es diirfte 
der gute Erfolg im wesentlichen den bekannten 
Eigenschaften des Dinasmaterials, wie z. B. Bei- 
behaltung seiner Form-, Indifferentismus gegen 
Flugasche und chemische Einwirkung sowie seiner 
durch besondere Versuche Schamotte gegenuber 
erwiesenen besseren WarmeleitfGhigkeit zuzu- 
schreiben sein. Es wird aber auch darauf auf- 
merksam gemacht, daB fur Herstellung eines guten 
Dinassteines und betreffs des Einbaues selbst so 
viele einschneidende Momente maogebend sind, 
daB nur ihre peinliche Befolgung einen wirlrlichen 
Erfolg des Dinassteins im Retortenofen gewahr- 

Burschell. Uber die Verwendung des Gaskoks in 
Zentralheizungm. (J. Gasbel. u. Wasserver- 
sorg. 48, 347 [1905].) 

Nach Bemerkungen allgemeinerer Natur iiber die 
verschiedenen Arten dcr Verwendung von Gaskoks 
sowie Hinweisen auf die Notwendigkeit, da8 die 
Gasanstalten, soweit es im iibrigen moglich ist, 
die Qualitat des Gaskoks zu verbessern bestrebt 
bleiben mussen, berichtet Verf. iiber an ver- 
schiedenen Stellen b e i V e r w e n d u n g v o n 
G a s k o k s  i n  Z e n t r a l h e i z u n g e n  ge- 
machte Erfahrungen, welche die gehabten Erwar- 
tungen durchaus bestltigten. Verf. ist darum der 
Ansicht, daR die Verwendung des verhaltnismlBig 
billigen Gaskoks zu genanntem Zwecke immer mehr 
zunehmen wird, und fordert dazu auf, auf weitere 
Verbesserungen der Feuerungen fur Gaskoks be- 

K. 5. MajstoroviC. Bestimmung der Petroleum- 
verluste in gesehlosseneu Reservoiren mittels 
des Entflammnngspunktes. (Chem.-Ztg. 29, 
309. 22./3.  1905.) 

Der Verf. hat sowohl durch Laboratoriumsversuche 
wie auch durch Versuche an einem groBen Reser- 
voire fcstgestellt, daB die durch Verdunstung be- 
dingten Petroleumverluste durch eine regelmaaige 
Anderung des Entflammungspunktes angezeigt 
werden. Einer Erhohung des Entflammunga- 
punktes um entsprach ein Verlust von durch- 
schnittlich 0,116°4. Der Verf. ist der Ansicht, 
daB es moglich sein wird, einen bestimmten 
Koeffizienten festzustellen, mit dessen Hilfe man 
aus dem Entflammnngspunkt die jeweiligen Ver- 
luste ermitteln kann. Die Versuche beziehen sich 
auf russisches (B a k u -)Petroleum. 

nungen ausfiihrlich besprochen. -g. 

von Retortenofen. 
sorg. 48, 257 119051.) 

leisten kann. --9. 

dacht zu sein. *. 

V.  
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216" 
160" (15mm) 

228-230" 
165" (15 mm) 

J. Horting. Uber Sauggasanlagen. (J. Gasbel. u. 

Die Abhandlung, z. T. poleniischer Natur, bean- 
sprucht u: a. auch darum ein besonderes Interesse, 
weil sie zugleich Rucksicht nimmt auf die Moglioh- 
keit der Beschaffung eines flir genannte Anlagen 
geeigneten Gases aus verschiedenartigen Brenn- 

Charles F. Illabery. Die Zusammensetzung von 
Petroleum. (Am. Chmical. Journal 33, 251 
bis 290. Rlarz 1905.) 

Die dnrch Geldbewilligungen seitens der American 
Academy of Arts and Sciences aus dem C. M. 
W a r r c n - Fonds fur chemisch 
forderte Arbeit zerfallt in 7 Teile 

Wasserversorg. 48, 287 [ 19051.) 

stoffen. -Y. 

u m ,  unter Beihilfe von 0. H. P a 1 m : 

mit nachstehenden Ergebnissen : 
Untersucht wurde Rohol von W e 1 k-e r - Ohio, 

0,9145 

0,8087 
0,9221 

Siedepunkt 
211-213' 
223-225 " 

138-140 O 

152-154" 
164-168 
177-179" 
198-202 O 

213-217" 
224-227 
237-240" 
253-5355 O 

263-265 
276-278 

hei 30 mm 

C,,H3, 159-169" (50 mm) 
Cl,H,9C1 190" (15 mm) 

spez. Gew. 
bei '200 
0,7970 
0,8055 

0,8129 
0,8204 
0,8254 
0,8335 
0,8364 
0,8417 
0,8614 
0,8630 
0,8842 
0,aso.c 
0,8912 

0,8192 
0,9358 

Das Ohiopetroleum besteht hauptsachlich in den 
Kohlenwasserstoffverbiridungen CnH,,,+,, CnH,,-, 
und CnHZn-4. Es ahnelt dem Pensplvaniapetroleum 
in bezug auf den groSen Gehalt an festen Paraffin- 
kohlenwasserstoffen. Der grogere Teil der iiber 
216 O siedenden Fraktionen besteht indessen in den 
CnH2,-Reihen, die zusammen mitden an wasserstoff- 
armeren Reihen, das hohere spezifische Gewicht des 
Roholes und der daraus gewonnenen Destillate er- 
klaren. Es ist wahrscheinlich, da13 in den wcnigen 
fliichtigen Teilen, welche sich nieht ohne Zusetzung 
destillieren lassen, Reihen enthalten sind, welche 
noch arnier an Wasserstoff sind. 

D i e W a s  s e r s t o  f f k o h 1 e n s  t o  f f - 
v e r b i n d u n g e n  i n  k a n a d i s c h e m  P e -  
t r  o l e u  m v o  n h o h e m S i e d e  p u n  k t e. 

Die beschriebenen Kohlenwasserstoffe, welche 
einen betraichtlichen Teil des kanadischen Petro- 
leums reprasentieren, entaprechen in Hinsicht auf 
ihren Siedepunkt und ihre Zusammensetzung den 
aus dem Ohio-Trenton-Kalksteinpetroleum darge- 
stellten. Eine Erklirung fur das hohere spezifische 
Gewicht des kanadischen Roholes und die daraus 
gewonnenon kommerziellcn Produkte im Vergleich 
zu demjenigen von Ohio-, Pennsylvania-, West- 
Virginia-, Kentucky- und ahnlichen Olen ist durch 
don grol3eren Gehalt des kanadischen Oles von den 
Reihen CnHZn und wasserstoffarmeren Reihen ge- 
geben. In  dem kanadischen Rohol beginnt diese 
Reihe bei der Fraktion 196 '. einer bedeutend nied- 

2. 

rigeren Temperatur, als sie bei den anderen Pe- 
trolen angetroffen wird. Die nachstehende Tabelle 
enthalt die aus kanadischem Petroleum abgeschie- 
denen Kohlenwasserstoffe und die daraus ge- 
wonnenen Chloride : 

sptz. Gew. 
bei 200 

Kohlenwasser- 

resp. Ctilorid 
Siedepunkt 

141-143" (50 mm) 0,8096 
180" (15 mm) 0,9288 

Siedepnnkt spez. GPW. 
bci 60 mm bei 200 
150-155" 0,8621 
175- 180" 0,8808 
190-195 0,8919 
210-215" 0,8996 
250-255 O 0,9299 
310-315' 0,9451 
340-345 ' 0,9778 

4. A b b c h e i d u n g  v o n  f e s t e n  P a -  
r a f f i n k o h l e n w a s s e r s t o f f e n  a u s  P e -  
t r o l e u m  o h n e  D e s t i l l a t i o n ,  unter Mit- 
arbeit von 0 t t o  J. S i e p 1 e i n : 

Durch die fur die Abscheidung von Petroleum- 
kohlenwasserstoffen allein vorhandene Destillationu- 
methode ist es unmoglich, festzustellen, ob die 
festen Paraffinkohlenwasserstoffe bereits in dem 
rohen 01 enthalten sind oder sich etwa erst durch 
Zersetzung bilden. Die Verff. haben daher eine 
Durchschnittsprobe von pennsylvanischem rohem 
Petroleum in einer flachen Pfanne einem starken 
Luftzuge wahrend 30 Tagen ausgesetzt und dabei 
einen gleich groDen Riickstand erhalten als bei der 
Destillation von iiber 300 '. Die Untersuchungen 
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fiihrten zu dem Resultat, da8 das beim Destillieren 
pewonnene Pa,raffin bereits in dem Rohijle ent- 
halten ist und nicht erst gebildet wird. 

5. D i e  f e s t e n  P a r a f f i n k o h l e n -  
w a s s e r s t o f f e ,  w e l c h e  s i c h  i n  g e -  
w i s s e n O 1  q u  e 11 e n v  o n P  e n n  s y l v a n  i e n  
a n s a m m e l n :  

In einigen pennsylvanischen Olbrunnen, namen t- 
lich zu Coreopolis, sammelt sich ein halbfestes Pro- 
dukt in erheblichen Mengen an, welches u. a. von der 
Petrolatum Co. in groBen Mengen zur Herstellung 
verschiedener Praparate, wie Vaseline, Cosmoline 
usw. verwertet sind. Das rohe Produkt stellt eine 
hellgelbe, teigige Masse dar, aus welcher sich durch 
Druck in Filtrierpapier oder durch Filtrieren ein 
fester Bestandteil nicht abscheiden 1aSt. Es be- 
steht augenscheinlich in einer Emulsion der hoch- 
siedenden Ole mit den zweifellos in den Olkorpern 
teilwcise' aufgelosten festen Kohlenwasserstoffen. 
Tatsachlich ist es dem Verf. gelungen, nachstehende 
feste Kohlenwasserstoffe aus einer von der Cereo- 
polis Petrolatum Co. erlialtenen Probe abzuscheiden. 

Kohlenwasserstoff Schmelzpunkt spez. Gew- 
Tetracosan (C24Hbo) 50-51" 0,7900 (60") 
Hentriacontan (C31H64) 66" 0,7997 (70") 
Dotriacontan (CSpH6,) 67-68 0,8005 (75") 
Tetratriacontan (C34€170) 71-72' 0,8009 (80') 
Pentatriacontan (C35H,2) 76" 0,8052 (80") 

Kohlenabwasserstoffeder Reihen CllH211+2 sind 
nuumehr in pennsylvanischem Petroleum in fort- 
laufenden Reihen, von Butan C4H10 (Kp. -10') 
bis zum Pentatriacontan, C35H7z (Kp. 380-384", 
50 mm) nachgewiesen worden, nur wenige Glieder 
fehlen noch. 

6. Z u s a m m e n s e t z u n g  v o n  H a n d e l s -  
p a r a f f i n .  

Die Untersuchung bezweclrte, festzustellen, ob 
die Kohlenwasserstoffe, aus welchen Handels- 
paraffin besteht, mit den festen Bestandteilen der 
rohen Paraffinole identisch sind. Es wurden nach- 
folgende Kohlenwasserstoffe nachgewiesen : 

Kohlenwasserstoff Schmelzpunkt spe7. Gew. 
Tricosan (CZ3Hk8) 48 0,7886 (60") 
Tetracosan (C24H50) 50-51 
Pentacosan (C25H52) 53-54 O 0,7941 (60") 
Hexacosan (C26H54) 55-56 O 0,7968 (60") 
Oktocosan (C28H68) 60" 
Nonocosan (C29H60) 62-63 O 

7. Z u s a m m e n s e t z u n g  v o n  H a n -  
d e l s v a s e l i n e ,  C o s m o l i n e  u n d  L h n -  
l i  c h e n  P r o  d u k t e n. 

Die Untersuchungen ergaben, daS Vaseline aus 
schweren Olen bestand, wie sie im Pennsylvania- 
petroleum mit hohen Siedepunkten undim Coreopolis- 
Schwerol nachgewiesen worden sind, d. h. Kohlen- 
wasserstoffen der Reihen CnHZn, CnH211--2 und 
CnH2n - 4 , zusammen mit festen Paraffinkohlen- 
wasserstoffen. Die Quantitat der festen Paraffine ist 
hinreichend, um das 01 zu sattigen, und in kleinem 
UberschuS, urn eine Emulsion vou der gewiinsohten 
Konsistenz zu bilden. 

Das in den Raffinerien unter dem Namen 
:,scale paraffin" (Schuppenparaffin) bekannte Pro- 
dukt besteht aus festen Kohlenwasserstoffen mit 
geniigend schweren Olen, um ein festes Fett zu 

bilden. Die festen Bestandteile sind jedoch Kohlen- 
wasserstoffe derselben Reihen, CnHzn f2,  die sich 
nicht in andere Formen ohne Zersetzung bringen 
lassen. 

Wie Verf. am Schlusse bemerkt, sind seine 
Untersuchungen bereits vor 10 Jahren begonnen 
worden. Die Resultate sollen in einer besondercn 
Veroffentlichung zusammengefaot werden. D. 
Gas als Kraftquelle. (J. Soc. Chem. Ind. 1905, 

592-604. 15. /6. [24./3.] Neu-York.) 
Eine Sammlung kleinerer, aber in mancher Be- 
ziehung recht interessanter Abhandlungen iiber die 
Erzeugung und Verwendung der gebrauchlichcn 
Industriegase : 
1. Willard L. Case. Erzeugung vou Generator-, 

(J. Soc. Chem. Ind. 

Der Verf. beansprucht keine Originalitat seiner 
Ausfuhrungen; letztere stiitzen sich im wesent- 
lichen auf die Angaben von A l e x a n d e r  M. 
G o w und J. R. R i b  b i n  s. Nach einer Zusam- 
menstellung der in den gebrauchlichen Industrie- 
gasen, und zwar nicht nur der im Titel genannten, 
vorkommenden gasformigen Bestandteile nach pro- 
zentualer Menge, Heizwert und speziellen Eigen- 
schaften, werden die Anforderungen erortert, die 
an die Generatoren zu stellen sind, und dabei kon- 
statiert, daU diesen Anforderungen keines der 
jetzigen Srsteme vollig geniigt. Die letzteren wer- 
den im allgemeinen kurz gekennzeichnet ; genauere 
Schilderung erfahrt das System L o o m i s -P e t t y -  
b o n e ,  welches das beste zur Vergasung bitu- 
minoser Kohle ohne Erfordernis umfangreicher 
Hilfsapparate zur Reinigung des Gases sein soll. 
Die beziiglichen Apparate bestehen aus 2 kombi- 
nierten Generatoren, in denen ahwechselnd Gene- 
rator- und Wassergas erzeugt wird. Diese Gase 
beheizen zunachst Dampfkessel, u-erden dann in 
Skrubbern gewaschen und gekiihlt und schlieBlich 
gesondert aufgefangen (Mischung spater nach Er- 
fordernis); die aus dem frischen Brennmaterial ent- 
wickelten Gase werden zur vollstandigen Verbren- 
nung bzw. Zersetzung der Teerdampfe durch die 
Brennschicht nach unten abgesaugt. Eine groBe An- 
lage dieser Art, bei der 8 Gasmaschinen, jede direkt 
mit einer 65 KW.-Dynamo gekuppelt, betrieben 
werden, befindet sich in Nacozari, Mexiko, im 
Betrieb. 

Die M o n d g a s erzeugung verwendet billige 
Kohlen (Gruskohle) und gewinnt durch Waschen 
der Gase mit verd. Schwefelsaure Ammoniak als 
Nebenprodukt. Ohne diese Nebengewmnung, die 
umfangreiche und kostspielige Anlagen erfordert, 
hat dies System keinerlei Vorteil vor anderen; 
auch diirfen die Kohlen nicht zu vie1 Bitumen, 
miissen aber reichlich Stickstoff enthalten, damit 
eben eine gute, die Kosten der weitlaufigen Ein- 
richtung geniigend deckende Ammoniakausbeute 
erhalten wird. Die Mondgasgeneratoren werden 
mit verhaltnismaRig niedriger Temperatur be- 
trieben, hauptsachlich um die Zerstorung von 
Ammoniak zu verhiiten; das frische Brennmaterial 
erfihrt bereits in der geraumigen Fullglocke eine 
trockene Destillation, deren Produkte durch die 
heiRe Ofenzone gefiihrt und so von Teerdimpfen 
befreit werden. 

Mond- und Hoeliofengas. 
1905, 592-597.) 
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Der das H o c h o f e n g a s behandelnde Ab- 
schnitt bringt Kalkulationen uber QuantitLt und 
Wert desselben, wonach sich eine uberschussige, 
d. h. nach Abzug der zum Betriebe der Geblase- 
und sonstigen Maschinen notigen Kraft anderweit 
verwertbare Produktion von 25 HP. pro Stunde 
fur jede erzeugte Tonne Roheisen ergibt; zur Ge- 
wahrleistung ununterbrochenen Betriebes bedarf 
man einer Gruppe von mindestens 3 Hochofeu. 

2. Dr. Oscar Nagel. Verwendung von Seuggas. (J. 

Kurze Beschreibung der Einrichtungen und des 
Betriebes von Sauggasanlagen. 

3. C. C. Atwater. Koksofengas. (J., SOC. Chem. 
Ind. 1905, 598-599.) 

Erorterungen uber Erzcugung, Zusammensetzung 
und Wert des fraktionierten nnd nicht fraktio- 
nierten Gases aus ,,Koksofen mit Gewinnung der 
Nebenprodukte" fur Gasbeleuchtung und Gas- 
motorcnbetrieb; mit Abbildung einer groRen An- 
lage, welche die Stadt Boston mit Leuchtgas ver- 
sieht und aus 400 Ofen besteht. 

4. Dr. J. D. Pennoek. Der Mondgasgenerator. (J. 

Diese Abhandlung beschaftigt sich im Gegensatz 
zu ihrem Titel nur zum kleinsten Teil mit Mond- 
gas; in verschiedenen Abschnitten werden Taylor- 
generatoren, theoretische Betrachtungen uber die 
Wirksamkeit verschiedener Gase im Motor, Koks- 
ofengas und die Abhangigkeit seiner Zusammen- 
setzung von Kohlenqualitat und Ofenhitze, die Er- 
scheinung der ,,Vorzundung" und anderes be- 

K. Friedrieh. Uber eineu Gasflamm- und luffel-  
ofen mit Wiirmespeichern fur Lehr- und Ver- 
suehszweeke. (Metallurgie 2, 259-263. 8. /6. 
1905.) 

Verf. beschreibt an der Hand von Abbildungen 
einen im Metallurgischen Laboratorium der Konigl. 
Bergakademie Freiberg ausgefuhrten Ofen, der 
dazu dient, den Studierenden einen Ofen rnit Gene- 
ratoranlage und Warmespeichern im Betriebe vor- 
fuhren zu konnen und ihnen auf der Hochschule 
Gelegenheit zu bieten, sich durch eigene Versnche 
mit der Behandlung und Bedienung eines solchen 
Ofens vertraut zu machen. Zwei aufgestellte Venti- 
latoren dienen zur Beschaffung von Unterwind fur 
den Generator und zur Erhohnng des Essenzuges, 
wodurch es gelingt, den Ofen innerhalb weniger 
Stunden auf Vollfeuer zu bringen. Fur den Be- 
trieb beider Ventilatoren genugt ein einpferdiger 
Motor. Bei der niiher beschriebenen Arbeitsweise 
erreicht man im Verlaufe von 4-41,', Stunden 
nach dem Anheizen in der Mitte des Hcizraumes 
Temperaturen bis zu 1450". K t  Hilfe des neuen 
Ofens laBt sich leicht zeigen, in welcher Weise der 
Betrieb eines Generators zu erfolgen hat, ferner 
der EinfluB des Generatorgangs auf den Ofengang, 
der Nutzen der Warmespeicher, die Wichtigkeit des 
richtigen Nengenverhaltnisses zwischen Luft und 
Gas IISW. AuBerdem konnen gasanalytische und 
pyrometrische Untersuchungen durchgefuhrt werden 
und der Ofen auch fur Schmelz- und Rostversuche 
verwendet werden. Ditz. 

SOC. Chem. Ind. 1905, 597-598.) 

Soc. Chem. Ind. 1905, 599-603.) 

sprochen. -t. 

V. Berdenieh. Betriebserfahrungen in der Aee- 
tylenzentrale zu Vesprem. (J. Gasbel. u. 
Wasserversorg. 48, 309 [1905].) 

Es finden u. a. auch einige beobachtete Falle von 
Selbstentzundung Besprechung. Verf. ist auf 
Grund eingehender Erorterungen der Ansicht, daB 
die Ursache der daselbst stattgefundenen Selbst- 
entzundungen vor allem in der Qualitat des ver- 
wendeten Carbids zu suchen war, nnd insbesondere 
in den phosphor- und siliciumhaltigen Verunreini- 
gungen desselben. Es sei darum eine Hauptauf- 
gabe der Acetylenindustrie, den Carbidfabriken das 
Inverkehrbringen gefahrlichen Carbids unmoglich 

Verfahren zur Herstellung eines Bindemittels fur 
Briketts aus den Abfallaugeu der Sulfitzellulose- 
fabrikation. (Nr. 161 675. K1. lob.  Vom 
21./8. 1903 ab. Dr. E r n s t  T r a i n e r  in 
Wolf ach. ) 

Patentanspriiche: 1. Verfahren zur Herstellung eines 
Bindemittels fur Briketts aus den Abfallaugen der 
Sulfitzellulosefabrikation, dadurch gekennzeichnet, 
daS den Laugen das Wasser so weit entzogen wird, 
bis ohne mechanische Zerkleinerung eine pulver- 
formige Masse entsteht. 

2. Ausfuhrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Laugen 
in einem erhitzten Luft- oder Gasstrom bis zur 
Pulverform entwassert werden. - 

Nach dem vorliegenden Verfahren fallt die 
nachtragliche mechanische Zerkleinerung des Binde- 
mittels fort, die sonst notwendig wird, wenn die 
Ablaugen der Sulfitzellulosefabrikation nur so weit 
eingedickt werden, daB sie in der Warme eine noch 
plastische Masse ergeben, wie dies nach den bis- 
herigen Verfahren geschieht. Wiegand. 
Retortenverkohlungsofen f u r  Torf rnit Bewegung des 

Torfes im Ziekzaekweg von oben naeh unten 
durch Retorten, welche in einer schmalen Heiz- 
kammer iibereinander liegen. (Nr. 161 951. 
Kl. 10a. Vom 26./3. 1903 ab. E o g h a n 
K e n n e t h  C a r m i c h a e l  und . C a r l  
A d o  If  S a h l  s t r o m  in Edinburg.) 

Patentanspruch : Retortenverkohlungsofen fur Torf 
mit Bewegung des Torfes im Zickzackweg von 
oben nach unten durch Retorten, welche in einer 
schmalen Heizkammer ubereinander liegen, durch 
enge Fallkanale an abwechselnden Enden mit- 
einander verbunden sind nnd von dem im Zick- 
zack von unten nach oben ziehenden Heizgasen 
bestrichen werden, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Retorten an den Enden, an welchen ihnen das 
Verkohlungsgut von der nachsthoheren Retorte zu- 
fallt, in ,der Bewegungsrichtnng des Gutes eine 
Strecke weit im auBeren und inneren Durchmesser 
verengt sind, wahrend sie auf der ubrigen Lange 
die Kammerbreite ausfiillen, zum Zweck, durch 
den im Innern der abgesetzten Retortenenden dicht 
liegenden Torf jede Retorte gasdicht gegen die 
nachsthohere abzuschlieaen, sowie die Verbindungs- 
offnungen zwischen den Gaswegen uber und unter 
jeder Retorte bzw. unter ubereinander liegenden 
Retorten zu bilden. - 

Von den Torfdestillationsprodukten sind die 
zuerst entstehenden von geringerem Wert als die 
spilteren. Es ist also zweckmaBig, die Destillations- 

zu machen. --9. 
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produkte, die den verschiedenen Stadien der Zer- 
setzung entsprechen, getrennt aufzufangen. Um 
trotzdem den wiiuschenswerten stetigen Destilla- 
tionsprozea durchfiihren zu konnen, sind die selbst- 
tatigen Abschliisse nach vorliegendem Verfahren 

Verfahren eur Herstellung eines Bindemittels fur die 
Verkokung schleeht baekender Kohlen und fur 
Briketts dureh Einwirkung von Alkalien oder 
Erdalkalien auf Kohlenwasserstoffe. (Nr. 
161 950. K1. 100. Vom 26./2. 1903 ab. S a - 
c i B t 6  a n o n y m e d e s  C o m b u s t i b l e s  
I n d u s t r i e 1 s in Waine-St. Paul [Belg.].) 

Patentansprueh : Verfahren zur Herstellung eines 
Bindemittels fur die Verkokung schlecht backender 
Kohlen und fur Briketts dureh Einwirkung von 
Alkalien oder Erdalkalien auf Kohlenwasserstoffe, 
dadurch gekennzeichnet, da13 die von ihrem Wasser- 
gehalt und ihren leichten Bestandtcilen befreiten 
Kohlenwasserstoffe (Petroleumriickstande, Schiefer-, 
Gas-, Koksteer oder dgl.) vor dem Eintrag in die 
Brikettiermasse oder in das Verkokungsgut und 
dem Zusammenbringen mit den Alkalien oder Erd- 
alkalien mit Ozon oder Chlorperoxyd behandelt 
werden, um sie verseifbar zu machen. - 

Die Kohlenwasserstoffe sollen nach der Er- 
findung durch Behandlung mit Ozon oder Chlor- 
peroxyd die notigen Sauerstoffmengen zugefiihrt 
erhalten, damit sie die Eigenschaft eines Harzes 
annehmen. Zur praktischen Ausfiihrung wird der 
vorher zerkleinerten Kohle als Alkali zweckmaWig 
1 4 %  Dolomit oder frischgeloschter Kalk zu- 
gesctzt. Dann wird nach dem vorliegenden Ver- 
fahren oxydierter Teer im richtigen Verhaltnis zu 
dem eingefiihrten Kalk eingebracht, so daB die 
zugesetzte Teermenge 6-1204 der Kohle betragt. 
Dieses Gemisch wird durchgelmetet und dabei 
leicht erhitzt, damit der Teer sich verfliissigt. 1st 
der Teig geniigend homogen, so wird er wie iiblich 
geprel3t. Die entstehenden Briketts besitzen eine 
geniigende Festigkeit, uin sofort i n  Waggons ver- 
laden zu werden, und werden nach einigen Stunden 
bedcutend harter und fester als die mit Pech her- 
gestellten. Wiegand. 
Verkokungs- oder Bhsehwelolen Fiir Kriketts, hei 

welehent die Briketts in mehrercn, iibereinander 
liegeuden Reihen von Kammern verkokt und 
die enfslelienden Base durch Qffnungen der 
senkrechleu Seheidewiinde zwisehen den Kam- 
mern abgezogen nerden. (Nr. 163 032. K1. 10a. 
Vom 23./4. 1904 ah. C o m p a g n i e d e s 
C h a r b o n s e t  B r i q u e t t e s  d e  B l a n z y  
e t d e L '0 LI e s t in Nantes [Frankr.].) 

Patentanspriiche : 1. Verkokungs- oder Abschwel- 
ofen fur Kriketts, bei welchem die Briketts in meh- 
reren iibereinander liegenden Reihen von Kammern 
verkokt und die entstehenden Gase durch Off- 
nungen der senkrech ten Scheidewiinde zwischen 
den Kainmern abgezogen werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, da13 diese offnungen in den senkrcchten 
Scheidewandon zwischen den Kammern von der 
Ofenmittc ails nach vorn und hinten hin bis zu den 
Durchbrechungen der vordcrcn und hinteren Ofen- 
wand, wclchc am groBten sind, an Weite zunehmen. 

2. Briketkverkokungsofen nach h s p r u c h  1, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei jeder Scheidewand 

eingerichtet. wiegand. 

die Wanddurchbrechungen nnter sich in verschie- 
denen Hohen liegen, z. B. in gebrochener I.inie oder 
im Zickzack nebeneinander angeordnet sind. - . 

Durch die vorliegendeEinrichtung wird erreicht, 
da13 die Dampfe und Gase, welche sich in jeder 

C E ,h a i  a 

Kammer entwickeln und von den mittleren Kam- 
mern aus durch die auBeren nach den Ofenenden 
ziehen, also auf ihrem Wege von der Mittc nach 
a u k n  standig an Menge zunehmen, leichteren Ab- 
sug finden. Wie in der Figur gezeigt, werdenkdie 
Locher a in den Zwischenwanden von der Ofen- 
mitte, der Wand b aus, nach den auBeren Kammern 
hin im Durchmesser groBer, so da13 die Endniauern c 
schliel3lich die groBten Offnnngen besitzen. 

Brennereinriehtung fur liegende Koksofen mit senk- 
reehten Heieeiigen, bei weleher das Gas aus 
Wandsohlkanalen und die Luft aus Kammer- 
sohlkanalen mittels herausnehmbarer-Diisen in 
jeden Heizzug eingefiihrt werden. '(Nr. 161 919. 
K1. 10a. Vom 14./8. , 
1904 ab. P o e t t e r &  1 
Co., A.-G. in Dort- I 
mund.) 

Wiegand. 

7 
Patentansprueh : Brenner- 
einrichtung fur liegende 
Koksofen mit senkrechten 
Heizziigen, bei welcher das 
Gas aus Wandsohlkanalen 
und die Luft aua Kammer- 
sohlkanalen mittels heraus- 
nehmbarer Diisen in jeden 
Heizzug eingefiihrt werden, 
dadurchgekennzeichnet,daB 
gegeniiber den seitlichen 

Lufteinstromungen der 
Heizwande in der Hohe der 
Gasdiisen (b) mittels Stop- 
fens (e) verschlieRbare Off- 
nungen (f )  in den Heiz- 
wanden nach begehbaren 

Fundamentkanalen (d) 
unter den Kammersohlen 
angeordnet sind, durch welche Offnungen (f) hin- 
durch die Luftdiisen durch Verschieben der Stein- 
keile (g) eingestellt, sowie iiberhaupt beide Diisen 
bedient werden konnen. Wiegand. 

Verfahren, gasreiehe Brennstoffe dureh Austreibung 
der Icichtestfliiehtigen Bestandteile mittels 
Durehlcitens hciSer Gase zu verbessern. (Nr. 
161 952. K1. 10a. Vom 22./10. 1903 ab. 
0 t t o H o r e n  z in Dresden.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren, gasreiche Breml- 
stoffe durch Austreibung der leichtestfliichtigen Be- 
atandteile mittels Durchleitens heifier Gase zu 
verbessern, dadurch gekennzeichnet, da13 die Be- 
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handlung der Brennstoffe mit den heiDen Gasen 
unter hohem Druck erfolgt. 

2. Ausfiihrungsart des Verfahrens nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daS der notige 
Dmck in dem verwendeten Behalter durch dessen 
volligen AbschluR und Absperren des Gaseinlasses 
nach Einleiten einer gewissen Gasmenge infolge der 
durch das Gas bewirkten Verfluchtigung von Kohle- 
bestandteilen erzeugt wird. - 

Nach vorliegendem Verfahren sollen gasreiche 
Brennstoffe fur eine rauchlose Verbrennung ge- 
eignet gemacht werden. Die Behandlung der Brenn- 
stoffe mit den heif3en Gasen erfolgt unter hohem 
Druck derart, daD der Brennstoff seine Form nioht 
verandert, nicht verkokt und nicht verkohlt. Es 
sollen lediglich seine leichtest fliichtigen Bestand- 
teile entweichen. Wiegand. 

Hoksausdriiekstange. (Nr. 161 492. K1. 10a. Vom 
20./4. 1904ab. D i l l i n g e r F a b r i k  g e -  
l o c h t e r  B l e c h e ,  F r a n z  M e g u i n  & 
C o., A.-G. in Dillingen, Sam.) 

Patentanspruch : Koksausdriickstange, dadurch ge- 
kennzeichnet,, daD die Langssaiten der Stange mit 
dicht nebeneimnder gesetzt,en feuerfesten S teinen 
bedeckt werden, von welchen je zwei einander gegen- 
iiberliegende mit durch die Stange hindurchgehen- 
den Schrauben bolzen verbunden sind, wobei die in 

I 

den Steinen versenkt liegenden Schraubrnmutterr 
und BolzenkGpfe mit fenerfester Masse bedeck 
sind. - 

Die den Druckkopf tragende Stange, welchc 
aus Walzeisen besteht, ist infolge der Ofenw6rmt 
starken Formveranderungen untemorfen. Um diet 
zu verhindern, ist die Stange mit der feuerfester 
Umhullung a umgeben, die durch einzelne dich 
nebeneinander an die Langsseiten der Stange ge 
setzte feuerfeste Steine gebildet wird. Wiegand. 
Sehragliegende Retorte. (Nr. 162 182. Kl. 26a 

Vorn 13./9. 1903 a>. E u g e n e  D e r v a  
in Pans.) 

Patentanspruch : Schragliegende Retorte, dadurch 
yekennxeichnet, dalj auf eine kurze Strecke im Bo- 
den der Retorte und in der Nahe der Stelle, an 
welcher die Entladung des Koks zu erfolgen hat, 
Riffeln, Rillen, Aushahlungen, Rippen, Vorsprunge 
oder dergl. angebracht sind, zu dem Zweoke, in- 
folge der verstarkten Reibung am Boden der Re- 
torte eine zu starke Anhaufung der Kohle am un- 
teren Ende der Retorte vor dem Widerlager zu 
verhindern. - 

Schragliegende Retorten komen im allge- 
meinen keine groBere Neigung als 29-34 O erhalten, 
ohne daD die zu vergasende Kohle in der Retorte 
in ungleichmaljig starker Schicht ,ich ablagert, und 
ohne dal3 eine zu stjarke Anhaufung der Kohle am 
unteren Teil der Retorte und eine fiir den Destil- 
lationsvorgang schadliche Ansammlung von Kohle 
vor dem am unteren Teil der Retorte angeordneten 
Widerlager stattfindet. Nach vorliegendem Ver- 
fahren soll die Reibung der Kohle am Boden der 
Retorte erheblich vergrobert, und dadurch sollen 
die vorstehenden Obelstande vermieden werden. 

Wiegand. 
Sehutzwand gegen Warmestrahlung fiir Retorten- 

ofen. (Nr. 160 757 K1. 24c. Vom 8. April 
1904 ab. B e r l i n - A n h a l t i s c h e  M a -  
s c li i n  e n b a u - A k t. -G  e s. in B e r 1 i n \ .  

Patentanspruch: Schutzwand ge- 
genWLrmestrah1ung furRetorten- 
ofen, bestehend &us einer Anzahl 
vor der Ofenwand iiber- oder 
nebeneinander liegender, in Fiih- 
rungen beweglicher Schieber, da- 
durch gekennzeichnet, dalj die 
einzelnen Schieber (e) in getrenn- a 
ten, an den Enden einander iiber- 
schneidenden Fiihrungen (f )  dach- 
ziegelartig einander iiberdeckend 
angeordnet sind. 

Durch die Schutzwand soll 
hauptsachlich die von den Mund- 
stucken der Retorten ausgehende 
Warmestrahlung verringert wer- 
den. Bei der vorliegenden 'An- 
ordnung ist es moglich, jeden 
beliebigen Schieber unabhangig 
von den iibrigen durch Hoch- 
schieben in seiner Fiihrung aus 
seiner abdeckenden Stellung zu 
entfernen und das dahinter lie- 
gende Retortenmundstiick frei- 
zugeben. Ebenso ist eine Aus- 
wechslung der einzelnen Schieber 
leicht moglich. Wiegand, 

Verfahren zum Aosweehseln der Reinigungsmasse 
in Gasreinigern. (Nr. 162 606. K1. 26d. Vom 
5./6. 1902 ab. W a 1 t e r B o c k in Prinzen- 
thal bei Bromberg.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Auswechseln der 
Reinigungsmasse in Gasreinigern, in denen die Masse 
auf offenen Horden Lie@, dadurch gekennzeichnet, 
daD die Horden einzeln herausgehoben und nach 
Beschickung mit neuer Reinigungsmasse wieder ein- 
gesetzt werden. - 

Die Erfindung sol1 darin bestehen, daR die 
Reinigungsmasse nicht lose fur sich aus- und ein- 
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gebracht wird, sondern, auf der Horde liegend, 
sowohl vom Reiniger in den Regenerierraum wie 
vom Regenerierraum in den Reiniger zuriickge- 
bracht wird. Wiegand. 
Verfahren zur Bewegung YOU Destillationsgasen 

durch Apparate und Leitungen. (Nr. 161 343. 
K1. 26a. Vom 22./11. 1903 ab. E w a l d  
B r e m e r  in Mariupol [RuRI.] und F r  a n z  
J o s e p h  C o l l i n  in Dortmund.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Bewegung von 
Destillationsgasen durch Apparate und Leitungen, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil der Destilla- 
tionsgase von einem Geblase der Gasleitung ent- 
nommen und unter Druck an entsprechenden Stellen 
wieder in die Betriebsleitung eingefiihrt wird, wo- 
durch die gesamte Gasmenge durch Leitungen und 
Apparate gesaugt oder gedriickt wird, je nach der 
Entnahme- oder Einfiihrungsstelle des das Geblase 
passierenden Gases. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch die Einfiihrung des komprimierten Gases in 
die Apparate oder Leitungen von der Mitte oder 
dem Umfange aus. - 

Die in dem Geblise auf die erforderliche Span- 
nung gebrachten Destillationsgase werden durch 
Leitung in die Hauptgasleitung oder in einen Teil 
der Reinigungsapparate gefiihrt. Es wird dabei 
dieselbe Wirkung erzielt, wie bei der Anwendung 
von Dampfgeblasen, nur daR die Dampferzeugungs- 
apparate fortfallen. Das vorliegende Verfahren zur 
Bewegung der Gase sol1 auBerdem vorteilhafter 
sein, als das Durchsaugen der gesamten Gasmenge 
durch Exhaustoren usw. Wiegand. 
Verfahren zum Reinigen teerhaltiger Gase. (Nr. 

161 278. K1. 26d. Vom 3.15. 1904 ab. G a s - 
m o t o r e n - F a b r i k  D e u t z  in Koln- 
Deutz.) 

Patentanspruch: Verfahren zum Reinigen teerhalti- 
ger Gase, dadurch gekennzeichnet, daR die Gase 
zuerst so weit abgekiihlt werden, daB sich ein Teil 
des Teers kondensiert, dann wieder so weit er- 
warmt werden, da13 die schwebenden fliissigen Teer- 
teile wieder verdampft, jedoch nicht zersetzt wer- 
den. - 

Das neue Verfahren beruht darauf, da13 man 
die in den Gasen schwebend zuriickbleibenden 
Teerteilchen durch abermalige Erwarmung vergast, 
wodurch sie zwar nicht entfernt, aber doch in einen 
solchen Zustand iibergefiihrt werden, daO sie die 
bestrichenen Querschnitte nicht mehr verschmutzen 
und sogar bei derverbrennung des Gases noch nutz- 
bar gemacht werden. Die Erwarmung geschieht 
zweckmaRig unter Zuhilfenahme der Abwarme des 
Heizofens oder Gasmotors, in welchem die Gase 
venvertet werden, oder der Eigenwarme, welche 
die Gase beim Austritt aus dem Generator mit- 
bringen. Wiegand. 
Verfahren zur Verhutung von Sehlaekenansiitzen 

bei Gaserzeugern. (Nr. 162 291. K1. 24e.Vom 
17./3. 1904ab. G o t t f r i e d z u r  L i n d e n  
in Hoyerswerda.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Verhiitung von 
Schlackenansatzen bei Gaserzeugern, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB durch in der ganzen HGhe des 
Schachtes verteilte Kanale Wasserdampf eingefiihrt 
wird. - 

Der Wasserdampf kiihlt die Schachtwandung 
und die mit ihr in Beriihrung kommenden Teile des 
Brennstoffes, wodurch die Schlackenbildung ver- 
hindert wird. Andernteils dient dieser Wasserdampf 
in bekannter Weise zur Anreicherung des Gases an 

I 

I 

Wasserstoff, indem er sich in den stark erhiteten 
Schichten des Gaserzeugers unter Bildung von 
Wasserstoff zersetzt. Wiegand. 
Vorriehtung zur Erzeugung von Gas aus fliissigen 

Brennstoffen. (Nr. 161 068. K1. 260. Vom 
25.17. 1903 ab. J o h a n n  L i i h n e  in 
Aachen.) 

Patentanspruch : Vorrichtung zur Erzeugung von 
Gas aus fliissigen Brennstoffen, gekennzeichnet 
durch zwei konzentrisch ineinander angeordnete 
Kammern, von denen die eine als Vergaser, die 
andere als Fixierkammer dient. - 

Die Erfindung betrifft die Einbauung einer 
Fixierkammer zum Zwecke der Permanentmachung 
des Gases. Es besteht bei den Apparaten zur Gas- 
erzeugung aus fliissigen Brennstoffen eine Gefahr 
darin, d a B  unverdampfte Fliissigkeit und unver- 
dampfte Ulteilchen aus dem Generator mitgerissen 
werden, welche sich bei Leitungen zwischen Ver- 
gasungskammer und a d e n  liegender Fixierkammer 
kondensieren und zu Storungen Veranlassung geben 
konnen. Bei der eingebauten Fixierkammer werden 
alle mitgerissenen unvergasten Anteile zersetzt und 
fixiert. Die Kammer wird vorteilhaft auswechselbar 
angeordnet. Wiegand. 
Vorriehtung zur Erhohung der Temperatur eines 

Carburators mit Hilfe katalytiseher Stoffe. 
(Nr. 161 096. K1. 26c. Vom 21.110. 1902 ab. 
E m i l e  R a y n a u d  in Spy und F r a n -  
9 o i s R a y n a u d in Tessenderloo [Belg.]). 

Patentanspruche: 1. Vorrichtung zur Erhohung der 
Temperatur eines Carburators mit Hilfe kataly- 
tischer Stoffe, gekennzeichnet durch einen im Car- 
burator angebrachten, mit den katalytischen Stoffen 
gefiillten Behalter (i), der nach Bedarf mit dem 
Innenraum des Carburators in Verbindung gesetzt 
werden kann. 
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2. Ausfiihrungsforin der Vorrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daW die Wand 
des Behalters (i) fur die katalytischen Stoffe mit 

" 

-L 

-A 
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Liichern versehen ist, die durch Drehcn des Ue- 
hiilters niit den Offnungen einer ihn nmschlieWen- 
den Wand (h) des Carbnrators zur Deekung ge- 
bracht werden konnen, um die in dem Carburator 
enthaltenen gasformigen Bestandteile eintreten zu 
lassen. - 

In Carburatoren, in deren Kammern fliissige 
Carburiernlittel der durchgeleiteten Luft oder dem 
Gas auf porosen Korpern dargeboten werden, wer- 
den immer zuerst die leichteren ht ,e i le  der Kohlen- 
wasserstoffe verfluchtigt. In  dem MaWe, als die 
Temperatur infolge der Verdainpfung sinkt, bleiben 
die weniger fliichtigen Anteile der Kohlenwasser- 
stoffe unvergast. zuriick. Kaeh vorliegendem Ver- 
fahren sol1 beispielsweise platinierter Asbeat in 
cinen BehKlter gebracht wcrden, durch den man die 
Gase stromen lassen kann, sobald man die Tem- 
peratur im Carburator erhiihen will, urn die Xi- 
schung der Luft mit den Dampfen der brennbaren 
Fliissigkeit zu fordern. Wiegand. 

Verfahren zur Erzeugung eines heuptslehlieh BUS 

Methan bestehenden Cmes fiir Leiicht8- und 
Heizzweeke durch Ubcrleiten eines $eniisches 
vnn Kohlenoxyd uad Wasserstnff iiber metal- 
lisehes Nickel. (Nr. 161 666. K1. 26a. Vorn 
18./8. 190'2 ab. H e r b e r t  S a m u e l  E l  - 
w o r t h y  und E r n e s t  H e n r y  W i l -  
l i a ni s o n in London.) 

Pateiztanspruche : 1. Verfahren zur Erzeiigung eines 
haupt&chlich ails Methan bestehenden Cases fiir 
Leucht- und Heizzwecke durch Uberleiten eines 
Gernisches von Kohlenoxyd und Wasserstoff uber 
metallisches Nickel, dadurch gekennzeichnet, daW 
das der Umsetzungsgleichung entsprechende Mengen- 
verhaltnis von Kohlenoxyd und '17Vasserr;toff durch 

Ch. 1905 

Znsatz von Wasserstoff zu  Wassergas hergestellt 
wird. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach An- 
spruch I, dadurch gekennzeichnet, daB man von 
einem Wassergas ausgeht, u-elchea W-asseretoff, 
Konlendioxyd und Kohlenoxyd in solchen Verhalt- 
nissen enthalt, daW nach dem Ausscheiden des 
Dioxyds, z. B. dnrch Alkalicarbonate, das Kohlen- 
oxyd und der Wasserstoff in d.cm zur Bildung von 
von Methan und Wasser erforderlichen Mischungs- 
verhliltnisse zurhckbleibcn. 

3. Ausfiihrnng des Verfahrens nach Anspruch 
1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da13 die Mischung 
von Kohlenoxyd und W-asserstoff vor deni ber- 
leiten uber das Nickel auf die zur Vmsetzung er- 
forderliche Temperatur erhitzt wird. - 

Das Nickel nimmt augenschcinlich an der Re- 
aktion nicht teil, da es am Ende des Verfahrens 
unverandert ist, so daR es sich nm eine katalytische 
Reaktion handelt. Das Nickel liann einfach in 
Schichten in pnlverfiirmigem Zustande auf geeig- 
neter Vnterlage in einer Ret'orte, KRmnrer oder 
einem anderen Rehalter ontergcbracht~ werden, 
oder es kann auch anf die Oberfliiche von porosem 
Material, wie beispielsweise Schaniottebrocken, 
Bimsstein oder Asbestfaser, aufgetraqen werden, 
wobei zur Verbindung des Nickels mit dem Trager 
ein schwer brennba.res, biindiges Material, etwa 
Ton oder dergl., bcnutzt wird. Die Kammer, die 
das Nickel enthalt, wird auf die Temperatur v o ~ i  
etwa 250" von auBen erhitzt. Each einer ge- 
wissen Zeit iat es erforderlich, das Nickel zu 
regenerieren, was durch Cberleiten von hocher- 
hitzter Luft iiber das Metall zwecks Oxydntion 
des letzteren mit nachfolgender Reduktiori durch 
Wasserstoff erreicht werden kann. Wiegund. 

VerYahrrn zur Reinigung vnu AcetyJen mittels Ohlor- 
kalli. (Kr. I62 324. Iil. 26d. Vom lI./3. 1903 
at). Dr. H 11 g o 11 i t) z in Briinn. Prioritiit, 
voni 22./12. 1900 auf Chmd drr inmeldung 
in Osterreich.) 

I'atentanspruclr : Verfdiren z u r  Reinigung ]-on Ace- 
tylen durch Chlorkalk, dadurch gekennzeichnet, 
daR ein Chlorkalk \-on der Porniel 

CaO, CaOCl,, H,O $-H,O 
oder nach Entfernung des U'assers 

CaO, CaOCl,, H,O 
rcrwendet wird. -. 

Uurch die Verwendnng des besoriders zn- 
sanirliengesatztcn Chlorkalka (tliese Z. 14: 3.  25, 
49, 106 [19011) mird die Fntwicklung ron Chlor 
vermieden, so daf3 sich weder Chlorstickstoff, noch 
Chloracetylenkna!lgas hildcri kann und Explosionen 
daher ausgescliIossen sind. Ferner wird kein Chlorat 
gebildet, das die Ausbeute verniindert nnd ehen- 
fall6 zur Explosion fiibren kann. .4uDerdeni kann 
tlas Produkt, sofern es entwiissert ist, zur gleich- 
zeitigen l'rocknung des Acetylens dieneri. Cegen- 
iiber einem Ceniisch von gew-iihnlichenl Chlorkalk, 
geliischteni Kalk und Chlorcalciam, nie es nach 
Pat'ent 108 973 vern-endet wird, hat das vorliegend 
angexvandte Material den Vorzng, das aktive Chlor 
in griiflerer Konzentration zu enthalten und drm- 
genial3 energischer zu wirken. Karsten. 
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11. 4a. Keramik, Glas, Zement, Bau- 
materialien. 

Max Simonis. Zettlitzer Erde und Alkali. Zur 
Theorie des GicBverfalircns. (Sprechsaal 1905, 
881-884. 1./6. Mitt. a. d. chem.-techn. Ver- 
suchsanstalt bei der Kgl. Porzellanmanufak- 
tur Berlin.) 

Vcrf. untersuchte den EinfluR des Zusatzes von 
Alkalien und Sauren auf die Konsistenz der Ton- 
breie. Er  miWt die Zahigkeit des Breies durch das 
Gewicht, welches erforderlich ist, eine Glasplatte 
von bestimmter GroBe von dem Tone abzureillen. 
Durch Alkalizusatz erreicht man. zunachst eine Ver- 
minderung der Zahigkeit; bei groBerem Zusatz tritt  
Versteifung ein bis zu eincm Maximum und 
schlieolich bei noch groacrem Basengehalt abcrmals 
Verfliissigung. Gauren (Salz- und Schwefelsaure) 
verhalten sich umgekehrt; sic versteifen den Brei 
bis zu eincin Maximum, dann sinkt die Zahigkeit, 
um bei recht hohom Saurcgehalt wieder z t ~  steigen. 
Aus seinen Versuchen zieht Verf. ferner den SchluB, 
daB die Kohasionsanderung durch Alkalizusatz, 
dividiert durch die Breikohasion ohne Alkali, fur 
gleiche Alkalimengen konstant, also unabhangig 

W. Sclicffler. Die Wirkung versehiedener Zusiitzc 
auf die Tone bpi versehiedenen Temperaturen. 
(Sprechsaal 1905, 793-795 u. 837-839.) 

Die Versuche sind mit Hohrer Tonen ausgefuhrt; 
als Zusatze wurden Sand, E'eldspat, Kaolin, Marmor, 
Schamotte verwendet, sowie verschiedene vulka- 
nische Gesteine des Westerwaldes, z. B. Bimsstein. 
Es wird besonders der EinfluB dieser Zuschlageauf 
Schwindung, Porositat und Charakter des Scherbens 
ermittelt. In bezug auf auflockernde, die Porositat 
erhohende Wirkung stcht der Sand an erster Stelle; 
ihm folgt Schamottemehl. Im allgemeinen stehen 
bei allen Zusatzen die Zahlen fur Schwindung und 
Porositat im unigekehrten Verhaltnis. Der Feld- 
spat hat trotz seines hoheren Hchmelzpunktes eine 
starkere FluWwirkung als der Bimssteinsand. BeiHer- 
stellung dichter Massen, die nicht verfarbt sein 
durfen, wird man den Feldspat verwenden; handelt 
es sich aber darum, dichte Massen fur gewohnliche 
gesalzene Ware (Einmachtopfe, Tintenkruge) anzu- 
fertigen, so verdient der Bimsstein seiner Billigkeit 
halber den Vorzug. Eine ausgezeichnete verdich- 
tende Wirkung auf Hohrer Ton iiben auch Kalk- 
salze aus. A?! ii. 

Percy H. Walker. Chemisehe Glaswaren. (Science 

Verf. berichtet iiber eine Anzahl von Untersu- 
chungen in betreff der Haltbarkeit und Loslichkeit 
von Bechern und Flaschen, unter Angabe der Ana- 
lysen- und Probierresultate verschiedener Glas- 
sorten. Die durch Handelsmarken geschutzten 
Zinkborsilikatglaser sind Temperaturveranderungen 
gegenuber erheblich widerstandsfahiger, weniger Ios- 
lich in Wasser und kohlensauren Alkalien, indessen 
in kaustischen Alkalien etwas loslicher als Alkali- 
kalksilikatglaser. Die ersteren sind auch ini allge- 
meinen von guter Beschaffenheit, wahrend die von 
let'zteren im Handel vorkommenden Brtikel zum 
groBen Teile sehr vie1 zu wiinschen iibrig lassen. 

vom Wassergehalte ist. 111 ii. 

22, 74. 22./6. 1905. Buffalo.) 

D. 

Rudolf Dyekerhoff. Zur Sclilackenmisehfragc. (Ton- 
ind.-Ztg. 1905, 1122-1126. Mitgeteilt auf der 
Generalvers. deutscher Portlandzementfabrik. 
Berlin. 22. /2 .  1905.) 

Aus den vergleichenden Versuchen, die vom Verf. 
mit je 8 Portland- und Eisenportlandzementen bei 
verschiedenen Erhartungsarten auegefiihrt worden 
sind, geht hervor, daB bcide Zementarten gegen- 
uber der Normenprobe sich ziemlich gleichwertig 
verhalten, wenn auch kein Eiscnportlandzement 
den besten Portlandzement erreicht. Aber bei der 
Verwendung au€ der Baustelle (besonders als Luft- 
mortel) erweist sich der Portlandzement in erheb- 

Franim, Sehindler, Mieliaelis. Zulassiger Gehalt an 
schwefelsaurem Kalk im Portlandzement. (Ton- 
ind.-Ztg. 1905, 1149-1157. Mitgeteilt in der 
Generalvers. deutscher Portlandzementfabrik. 
Berlin. 23./2.  1905.) 

Aus den umfangreichen Versuchen wird geschlossen, 
daB eine Klassifizierung der Zemente nach ihrem 
Gehaltc an Schwefelsaure nicht moglich ist. Ein 
Gehalt von 2,5?6 Gips muB nach den Fisher vor- 
liegenden Erfahrungen sowohl bei Luft- wie Wasser- 
lagerung als unschadlich betrachtet werden. Die 
Normenprobe gibt geniigenden AufschluW iiber Gips- 
treiber. 

Es wird darauf hingeviesen, daO die Aufbe- 
reitung dcr Rohnlaterialien in der Vermeidung von 
Treibern, auch bei hoheni Gipsgehalte der Zemente 
eine wesentliche Rolle spielt. Das hangt zusanimen 
mit dem Vorhandensein von (eventuell nur lokalem) 
KalkuberschuB, TTelcher zum Auftritt von Treib- 

W. Dliehaclis. t b e r  Zemenierhlrtung. (Tonind.-Ztg. 
1905, 1136-1138. Mitget. auf d. Generalvers. 
deutscher Portlandzementfabr. Berlin. 23./2.) 

Der Referent fuhrt die Erscheinung, daB r e i n  e 
Zemente nach wenigen Tagen der Waeserlagerung 
die g;oBte Zugfestigkeit erreicht haben und dann 
of tmals bei langerer Lagerung geringere Wertc 
zeigen, auf das Auftreten von inneren Spannungen 
zuriick, hervorgerufen durch die Bildung von Kalk- 
hydratkristallen an bestimnlten Stellen. Es hangt 
mit der Richtung der Wirkung dieser Spannkrafte 
zusammen, daB ihr EinfluB nur die Zugfestigkeit 
vermindert. Bei mit Sand vermischten Zementen 
kommt die Erscheinung nicht vor, weil die Ab- 
scheidung der Hydratkristalle dann gesetzmaBig in 
den vorhandenen Hohlraumen erfolgt. Es ist sogar 
moglich, daB bei reinem Zement durch den Hydrati- 
sationsprozeB eine Selbstzerstomng eintritt. Bei 
Mischungen mit Sand (Beton) aber wird meist eine 
Erhohung auch der Zugfestigkeit zu beobachten 
sein. Weiter gibt der Referent interessantes Ma- 
terial uber den EinfluB des Wassergehaltes auf die 
Hohe der Zug- und Druckfestigkeit crharteter 
Zemente. Xii.  
Framm. Zerstorung eines Betonkanals beini Lagern 

in stark sehwefelkieslialtigem Moorboden. (Ton- 
ind.-Ztg. 1905, 1164-1166. Dfitgeteilt in der 
Rauptversammlung deutscher Portlandzement- 
fabrikanten Berlin. 23. /2. 1905.) 

Durch das Umgraben des liieshaltigen Noorbodens 
war dem Sulfid Gelegenheit gegeben, sich groBten- 
teils in schwefelsaures Eisenoxydul und freie Schwe- 

lichem Grade uberlegen. J!iti. 

erscheinungen notig ist. dlii. 
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felsaiure umzusetzen, welche dann den Betonkanal 
zerstorte. JFii,. 

Oeorg Boeckel. Verfahren zur Herstellung von 
Sclieidewiinden, Isolierdeeken usw. D. K. P. 
159 484. (Zentralblatt f. d. deutsche Bau- 
gewerbe, 4, 489. 13./10. 1905.) 

Da; neue Verfahren hat, den Zweck, schwache 
Wande, Decken usw. durch wenig geschulte Putzer 
ausfiihren zii lassen. Bei Herst>ellung der WBnde 
wird an Ort und Stelle eine Drahtspannung von 
gut durcligliihtem Draht auf vorher eingeschlage- 
nen Halien vorgenommen, sodann der Mortel- 
trager (Kokosfaser-, Mauerrohrgewebe usw.) an- 
gehkngt und eine zweite Drahtspannung so aus- 
gefiihrt,, daO der Morteltrager beiderseitig von 
Draht eingeschlossen ist. (Verg-l. die dbhiidung. j 
Die schrage Spannung des Drahtes ist die vor- 
teilliaft,ere. Nachdem der Draht dnrch tieferes 
Einschlagen der Raken iiberall straff gezogen ist, 
irird die Wand dirckt niit Gipsmortel (aus Gips 

~ ,,:., und Koksasche 
oder aus Gips, 
Kalk und Sand 
bcstehendj ausgc- 
worfen. 

Neben der 
Billigkeit derAus- 
fiihrung, Xtabili- 
t i t  urid Feuer- 
Picherheit zeich- 
net sich die neue 
Erfindung durch 
Rissefreiheit der 
Wande u. Decken 
und dnrch Schall- 
sicherheit aus, so- 
wie durch ra- 
sches Trocknen 
vermoge der po- 
rosen Einlage. Da 
eine solche Wand 

vie1 schneller hergestellt wird als z. B. Rabitz- 
wandr und die letzteren (Rabitz- u. dergl. Wandej 
zudem nicht schallsicher sind und nur durch 
ganz geschulte Arbeiter ausgefuhrt werden konnen, 
hat das in allen Kulturlindern patentierte Ver- 
fahren der vereinigten Gips- und Zementbau-Werke 
vorm. 0. BoeckcI, Leipxig - E., eine groBe Zu- 
kunft. R. 
Verfahren zum Bntflrben von Ghsmasse. (Nr. 

162607. Kl. 326. Vom 204'2. 1903 ab. Dr. 
J u 1 i u s K e r s t e n in Fichtenau bei Rahns- 
dorf, Post Erkner.) 

Patentanspriiche : 1. Das Verfahren zum Entfarben 
von Glasniasse zur Erzielung cines schonen weiUen 
Glases im Hafen oder in der Wanne durch Anwen- 
dung von Titan in beliebiger Form eventuell nnter 
Zusatz eines Reduktionsniittels. 

2. Verfahren zum EntfZrben von G1asnias;e 
durch bekannte Entfirbungsmittel in Gemeinschaft 
mit Titanverbindungen. - 

Die Entfarbung von Titan beruht auf Ent- 
stehung einer roten Farbung im Glase, welche das 
Verschwinden der griinen Farbung dwell Eisen- 
oxydul bewirlrt. Der groBte Vorteil bei Verwendung 
der Titanentfarbung besteht darin, daR sie infolge 

der groBen Bestandigkeit der Titanverbindungen 
die Herstellung guten weiBen Glases in kontinuier- 
lichem Wannenbetriebe ermoglicht ; wahrend bisher 
dieses Glas nur im Hafenofen hergestellt werden 
konnte, wird es durch das Arbeiten wesentlich ver- 
billigt. Ferner kann man mit geringwertigem Roh- 
material ein sehr schones weiI3es Glas hervorbringcn. 

Verfahren zur Herstellung von Zement aus Hoch- 
ofenschlaeke mit einein Basengehalt von min- 
destens 40 Prozent. (Nr. 162330. K1. 80b. 
Vom 28. /4. 1903 ab. C a r 1 C a n a r i s j u n. 
in Duisburg-Hochfeld.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Zement ans Hochofenschlacke mit einem Basen- 
gelialt von mindestens 40%, dadurch gekennzcichnet, 
daO die feurigfliissige Sehlacke ohne jedwede Za- 
schkge und insbesondere ohne Kalkzusatz in dunner 
Kalkmilch abgeschreckt und das gekornte Produkt 
in dtr iiblichen Weise getrocknet und vermahlen 
ivird. - 

Die Schlacke indert infolge dcr eigenartigen 
Granulierung in Kalkwasser ihre Eigenschaf.ten voll- 
standig. Der daraus hergestellte Zenient besitzt 
bedeutende Festigkeit, zeigt keine Treiberschei- 
nungen und ist iiberhaupt in jeder Beziehung den 
besten Portlandzementen hinsichtlich ihrer hydrau- 
Iischen Eigenschaften gleichwertig. ZweckmaBig 
wird zur Ausfiihrung eine von einem Riihrwerk 
bewegte oder fliel3ende 30;ige Kalkmileh b2- 
nutzt. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung vuu kinststein. (Xr. 

162 329. KI. 80b. Vom 2s. /3. 1900 ab. JJ II d - 
w i g H a t s c h e k in Vocklnbruck [Ob.- 

Prrhmtansprurih : Vcrfaliren zur Herstellung von 
Kunststeinplattrn aus hydradischen Bin;iernitteln 
nnter Anwendung von Faserstoffen, dadurch ge- 
liennzei:hnet, daB inan das nnter Zusatz groBer 
Mengen Wassers hergestellte innige Gemisch des 
hydradischen Bindeinittels und des Faserstoffes 
auf der Pappen- oder Pq)ierniaschine verarbeitet, 
so daB die Abbindung des hydrsulischen Binde- 
inittels erst nach Fertigstellung Cler Plotten ein- 
tritt. .- 

Elin geeignetcr Faserstoff ist Asbest, der e tua 
mitPortlandzement niit groBen MengeriWasser durch- 
genrbeitet, wird. -2uffallend ist, da13 die Binde- 
und Erliartui?gsfBhigkrit des Zenxntes iiieht zer- 
gtort wird, sondern daB ein solches Geniisch auf 
der Papier- i d  Pappruaschine im CIroWbetrieb zii 
pappenartigen Platten gefornit werden kann, und 
da6 sogar die voni Reschneiden der Papptafeln 
herriihrentlan Abfalle, ohne der Ahbindefahigkeit 
tu schaden, mieder von iieueni aufgearbeitet wer- 
len konnen. Die Platten, die zunachst pappartig 
Grid, erstarren init der Zeit und werden nnch ge- 
,iiigend lnnger Erhartung so hart, und zugleich so 
cahe, daB sie bei etn-a 1 nim Starke nicht zerbrechen, 
wenn sie z. R. aus Ma.nneshohe auf den FuJ3bodm 
'aIlen gelassen werden. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung gebrannter Kunststeine 

oder dgl. (Nr. 163 314. K1. 806. Vom 7.12. 
1902 ab. F r a n z J u r s c h i n  a in Wien.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung ge- 
xannter kiinstlicher Steine , Ornamcnte , Fignren 

Wiegand. 

Osterr.].) 
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und dgl. aus einem innigen Gemenge von Sand, 
Steinpulver oder dgl., Ton, Zement und Wasserglas, 
dadurch gekennzeichnet, da8 plastischer Ton oder 
dgl. plastisches Mineral zuvor in innige Mischung 
mit dem Wasserglas gebracht wird, worauf erst 
diese Fliissigkeit nach einiger Zeit mit dem iibrigen 
festen Kunststeingemenge innigst vermischt und 
die Gesamtmischung nach dem Formen und Trock- 

worauf die Masse sofort in die Form gegossen wird. 
Nach dem Erstarren wird das GuWstiick aus der 
Form genommen, getrocknet und bei etwa 1230 O 

gebrannt. Wieqan d. 

Verfahren zur Herstellung von Kunststeinen lurch 
Erhitzen von Formsteinen aus Fullstoffen und 
01, fettem Firnis, Fett oder Waehs. (Nr. 162 858. 

schung der FliiSsigkeit mit dem Sand und Zement 
gleichmafiig und leichter sich vollzieht, Das Ge- 
misch bindet vie1 langsamer ab als gewohnlich, wo- 
durch die Formen vollstandiger und luckenloser 
gefullt werden konnen. Zur Ausfiihrung des Ver- 
fahrens werden 100 T. einer Natronsilikatlosung 
von 28" BC?. mit 3,5 T. gewohnlichem Ton, fein ge- 
mahlenem Augit und dgl. versetzt und verschlammt, 
worauf man die Mischung einige Zeit stehen laBt. 
Andererseits werden 100 T. gemahlener Wiirzburger 
Nainsand mit etwa 8 T. fein gemahlenem PorDland- 
zement vermischt, welcher zweckmaDig einige Tage 
an der freien, trockenen Luft liegen gelassen sein 
kann. Von dieser Mischung werden 2,5 kg mit etwa 

bis zu 200", dadurch gekennzeichnet, dalj man die 
Gemenge von Fiillstoffen und Fett bder dgl., als 
lockeres Pulver, gegebenenfalls unter Erwarniung 
der Ehwirkung der Luft aussetzt. - 

Das Verfahren besteht darin, daB die zur Er- 
hartung der Bindemittel fiihrenden chemischen Tor- 
gange schon vor der Formgebung eingeleitet und 
so weit durchgefiihrt werden, als die Notwendigkeit, 
die Mischung formbar zu erbalten, es zulaBt. Die 
Produkte des Verfahrens besitzen eine grolje Wider- 
standsfahigkeit, Festigkeit, Zahigkeit und WaEser- 
bestandigkeit. Sie konnen je nach der Wahl zwccli- 
maBiger Fiillstoffe zu Isolationslrorpern fur elektro- 

, technische Produkte, zu Schleif- und Poliersteinen 

Tagesgeschichtliche und Hand&- 
rundschau. 

Die I'rodoktion yon Chilesalpeter hat sich im 
vergangenen Jahre einem Konsulatsbericht zu- 
folge fur alle ,,offieinas" auf 33 893 292 Zentner 
belaufen. Ini vorhergehenden Jahre hat sie 
32288 B'iSZentnerbetragen, waseinerProdnktions- 
crhohung um 1 604 614 Zentner entspricht. 

Die Ausfuhr hat sich im letzten Jahre auf im 

Zentner mehr konsumiert worden sind, hat der ver- 
brauch in Frankreich um nicht weniger als 912 410 
Zentner, in Belgien um 525 320 Zentner und in 
Italien um 622 150 Zentner abgenommen. 

Die Ausfuhr hat sich in folgender Weise verteilt : 

Land : Zentner : 
Deutscllland . . . . . . . . . . . . .  8541 346 
GroWbritannien: for Ordre . . . . . .  5 605 785 

direkt. . . . . . . .  1472 171 

Zentner groBer gewesen sein, als diejcnigen 1 Jahr 
vorlier. 

D~~ ~ ~ ~ ~ b ~ ~ ~ ~ h  in E~~~~~ ist llm 622610 
zentner Reringer geTNeserl als im vorhergchenden 
Jahre, dagegen hat er in den Vereinigten Staaten 
von Amerika urn 554489 Zentner und ebenso in 
anderen Landern urn 203 739 Zentner, oder zu- 
sammen um 758 228 Zentner zugenoinmen. Uer 
ganze Weltverbrauch ist demnach nm 135618 
Zentner gestiegen. 

Die Zunahmc in den anderen Landern ist 
hauptsachiich der Kapkolonie und Natal zuzu- 
schreibcn, diese beiden Lander haben im letzten 
Jahre zum ersten Male den Salpeter in groljerer 
M m g e  verwendet. 

In Europa weist der Verbrauch in den einzelnen 
Llndern sehr erhebliche Abweichungen voneinander 
auf. Wjhrend in Schottland 261 620 Zentner, in 
Deu-tschland 680 340 Zentner, in den Niederlanden 
454 710 Zeniner und in Osterreich-Ungaril 126 040 

osterreich-ungarn ' . . ' . ' . ' ' ' 98 797 
Spanien . . . . . . . . . . . . . . .  132 363 

I Schweiz. . . . . . . . . . . . . . .  50600 
Mittelmeer!ander. . . . . . . . . . .  45 200 

Ostkiiste . . . . . . . . . . . .  5 I04 664 
Westkiiste . . . . . . . . . . . .  712 535 

Fiji-Islands . . . . . . . . . . . . .  27 308 , Sandwich-Islands . . . . . . . . . .  291 288 
I Brittisch-Columbia . . . . . . . . . .  39 600 

Mauritius . . . . . . . . . . . . . .  25300 
Natal . . . . . . . . . . . . . . . .  106 948 
Kapkolonie . . . . . . . . . . . . .  193 100 

. . . . . . . . . . . . .  613 Argentinien 

Ecuador . . . . . . . . . . . . . .  226 
Peru . . . . . . . . . . . . . . . .  7 298 

. . . . . . . . . . . . . . .  9 Bolivia 
Chile 27 $167 

Vei-einigte Staaten von Amerika : 

Uruguay 111 . . . . . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . . . . . . .  
D. 


